
Bilbao/SuperBilbao

105050405 01 15/12/2001

FIG. 1

1

2

3
4

5

6

7

8

9

10 11

12 13

14 15

16

17 18 19

FIG. 2

Cod. 04661836
TR711N PRODIGY

Cod. 04661837
016--H6930 RANCO
(+7oC ; ∆ 20K)

RIF.2--3

Cod. 04650820
TNROF88 ARTHERMO
( divisioni 2oC ;
precisione +/-- 2oC )

RIF.1

RIF.2 RIF.3

RIF.1

FIG. 3

RIF.1

890 -- 1190

RIF.2

RIF.3

31
0



Bilbao/SuperBilbao

2 05050405 01 15/12/2001

FIG. 4

RIF.1

RIF.1

FIG. 5cod. 02540112 cod. 04348166

RIF.2

RIF.3

RIF.4
RIF.4ARIF.4B

-H
-

FIG. 6

RIF.1

RIF.2

RIF.3

RIF.4

cod. 02940676

RIF.1
cod. 04718013

ca
.2

5m
m

-- CORRENTI D’ARIA

-- FONTI DI CALORE

-- AIR CURRENTS

-- SOURCES OF HEAT



Bilbao/SuperBilbao

305050405 01 15/12/2001

FIG. 7COD. 03038700

40 40

RIF.1

RIF.2
RIF.4

RIF.2
RIF.4

RIF.3

RIF.5
RIF.6

RIF.2
RIF.4

RIF.2
RIF.4

RIF.4
RIF.3
RIF.4

RIF.7

RIF.5
RIF.6
RIF.7

FIG. 8

50

20
0

RIF.1
RIF.2

50

RIF.3



Bilbao/SuperBilbao

4 05050405 01 15/12/2001

FIG. 9

BILBAO BT

SUPER BILBAO BT

VISTA FRONTALE / FRONT VIEW SEZIONE TRASVERSALE / CROSS SECTION

VISTA IN PIANTA / TOP VIEW SEZIONE TRASVERSALE / CROSS SECTION

Q.E.
H2O

R22
R404A

11/4”

ø10
ø18

1156
150856150

890 31
0

37
2

12
0

89
0

35
0

20
0

17
0

150150

31
0

37
2

1190

1156
1456

89
0

35
0

20
0

17
0

12
0

2500 -- 3750

==

850 380420

300
11

56
--

14
56

20
5

11562666 -- 3916

89
0

8383

20
5

40
8

2500 -- 3750 8383

RIF.1

RIF.2 RIF.3

85
85

85
85

FIG. 10

2666 -- 3916

89
0

1156 -- 1456 1156 -- 1456

600

400

400

16
40

13
30

15
20

¡

©
¡

2500 -- 3750

¡ 400 x 2500 mm ↓ P = 150kg max.

© 600 x 2500 mm ↓ P = 225kg max.

¡ 400 x 3750 mm ↓ P = 225kg max.

© 600 x 3750 mm ↓ P = 335kg max.

VISTA FRONTALE / FRONT VIEW
SEZIONE TRASVERSALE / CROSS SECTION



Bilbao/SuperBilbao
Heccrbq

05050405 01 15/12/2001

INSTRUKCII PO MONTA"U I ?KSPLUATACII

OGLAVLENIE

ILL{STRACII 1-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1. OB}IE XARAKTERISTIKI
1.1. OPISANIE 35. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1.2. DANNYE MARKIROVOHNOJ TABLIHKI (RIS.1) 35. . . . . . . . . . . . . . .
1.3. NORMATIVY 36. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

2. DLQ POL:ZOVATELQ
2.1. KONTROL: TEMPERATURY (RIS.2) 37. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
2.2. REGULIROVANIE TEMPERATURY (RIS.2) 37. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
2.3. ZAGRUZKA VITRINY (RIS.3) 37. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
2.4. NOHNYE KRYWKI (RIS.4) 37. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
2.5. OTTAIVANIE 37. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
2.6. PERIODIHESKAQ HISTKA 38. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
2.7. POLEZNYE SOVETY 39. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

3. DLQ KVALIFICIROVANNOGO TEXNIHESKOGO PERSONALA
3.1. TABLICA TEXNIHESKIX DANNYX (RIS.9) 40. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
3.2. PRIEM, RASPAKOVKA, PERVAQ HISTKA 41. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
3.3. POZICIONIROVANIE I VYRAVNIVANIE (RIS.6) 41. . . . . . . . . . . . .
3.4. PODSOEDINENIE TRUBOPROVODOV SLIVA VODY (RIS.5-9) 41. .
3.5. PODSOEDINENIE TRUBOPROVODOV XLADAGENTA (RIS.9) 41. . .
3.6. PODSOEDINENIE ?LEKTROOBORUDOVANIQ 42. . . . . . . . . . . . . . . . . .
3.7. PODSOEDINENIE V KANAL (RIS.7) 42. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
3.8. SXEMA RASPOLO"ENIQ DATHIKOV (RIS.8) 42. . . . . . . . . . . . . . . . . .
3.9. ?LEKTRO}IT 42. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

4. ?LEKTROSXEMY
4.1. BILBAO / S. BILBAO BT 250-375 43. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
4.2. PODSOEDINENIE OBORUDOVANIQ 44. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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1. OBWIE XARAKTERISTIKI

1.1 OPISANIE
BILBAO BT predstavlqet soboj Seri[ oxla'daemyx vitrin ostrovnogo tipa Nizkoj Temperatury B.T. ,
xarakterizuemyx bol;wim ob=emom zagruzki.
Dannye vitriny prednaznaheny dlq xraneniq i proda'i tipa self--service (bez prodavca)
Glubokozamoro'ennyx i Zamoro'ennyx produktov pri temperature - 18 °C (klass L1).
Srednie znaheniq temperatury vozduxa vnutri oxla'daemogo ob=ema vitriny, dowedwej do
temperaturnogo re'ima, naxodqtsq me'du - 25°C i - 30 °C.

Dannaq seriq vitrin ostrovnogo tipa imeet 2 modifikacii, razlihaemye po vozrastani[ ob=ema zagruzki
%

H BILBAO BT (ot 690 do 1035 dm3)
H SUPER BILBAO BT (ot 922 do 1383 dm3)

Vitriny dannoj modeli podsoedinqemy v kanal i ime[t dva razmera po dline% 2500 mm i 3750 mm (bez
bokovyx stenok).

Na zakaz vitrina dannoj serii mo'et byt; dopolnena verxnej neoxla'daemoj vitrinoj (superstrukturoj)
s odnoj ili dvumq polkami, odna iz kotoryx imeet osve]enie (Ris.10).

1.2 DANNYEMARKIROVOHNOJ TABLIHKI (RIS.1)
Na vnutrennej zadnej poverxnosti korpusa i, v l[bom sluhae, na xorowo vidnom meste raspolagaetsq
markirovohnaq tablihka, soder'a]aq vse osnovnye texniheskie dannye vitriny.
Det.1 Naimenovanie i adres proizvoditelq
Det.2 Naimenovanie izdeliq
Det.3 Kod vitriny
Det.4 Zavodskoj nomer vitriny
Det.5 Naprq'enie seti
Det.6 Hastota toka
Det.7 Maksimal;nyj potreblqemyj tok
Det.8 Maksimal;no potreblqemaq /lektro/nergiq vo vremq fazy oxla'deniq

(Ventilqtory+gibkij nagrevatel;nyj kabel;+osve]enie)
Det.9 Maksimal;no potreblqemaq /lektro/nergiq vo vremq fazy ottaivaniq (Bronirovannye

nagrevatel;nye /lementy /lektriheskogo soprotivleniq+gibkij nagrevatel;nyj
kabel;+ventilqtory+ osve]enie)

Det.10 Poleznaq vystavohnaq plo]ad;
Det.11 Poleznyj ob=em zagruzki
Det.12 Tip xladagenta, ispol;zuemogo v sisteme
Det.13 Massa xladagenta v ka'doj otdel;noj ustanovke (tol;ko dlq vitrin so vstroennym

kompressorom)
Det.14 Klimatiheskij klass pome]eniq i /talonnaq temperatura (Temperatura suxogo warika

termometra)
Det.15 Klass xolodil;noj vitriny v zavisimosti ot temperatury xraneniq produktov
Det.16 Klass za]ity /lektriheskogo oborudovaniq
Det.17 Nomer zakaza, po kotoromu byla izgotovlena xolodil;naq vitrina
Det.18 Nomer prikaza, po kotoromu xolodil;naq vitrina byla zapu]ena v proizvodstvo
Det.19 God izgotovleniq xolodil;noj vitriny

Pri oformlenii zaqvleniq s pros;boj o servisnom obslu'ivanii dostatohno ukazat; %
- naimenovanie izdeliq (Ris.1-Det.2)
- zavodskoj nomer izdeliq (Ris.1-Det.4)
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1.3 NORMATIVY
Xolodil;naq vitrina prowla ispytaniq v sootvetstvii so sledu[]imi normativami %
ISO 1992/2; ISO 5160; UNI; EN 441; IEC 335-2-24.
Soglasno normam UNI; EN 441 klassifikaciq xolodil;noj vitriny opredelqetsq na osnovanii
xarakteristik 2-x klassov %
1 ) Klimatiheskie klassy pome]eniq
2 ) Klass temperatury produkta

Tab. 1 - KLIMATIHESKIE KLASSY POME}ENIQ (EN 441 -4)
KLIMATIHES

KIJ
KLASS

T° SUX.
WARIKA
(°C)

OTNOS.
VLA"NOST:

(%)

TOHKA ROSY
(°C)

1 16 80 12
2 22 65 15 Klimatiheskij /talonnyj klass,
3 25 60 17

Klimatiheskij /talonnyj klass,
ispol;zuemyj firmoj ARNEG dlq

se rabo s a j4 30 55 20 vsex rabohix ispytanij -
KLASS 3

5 40 40 24
KLASS 3

( 25°C; otn.vl. 60%; t.rosy 17 °C )
6 27 70 21

( 25 C; otn.vl. 60%; t.rosy 17 C )

V. Dannye vitriny byli razrabotany na osnovanii opredelennyx uslovij okru'a[]ej sredy
torgovyx pome]enij, kotorye sootvetstvu[t 3-emu klassu pome]eniq. Esli usloviq
pome]eniq otliha[tsq ot perehislennyx v ukazannyx klassax, /kspluatacionnye
xarakteristiki xolodil;noj vitriny mogut byt; ni'e.

V. Usloviq povywennoj vla'nosti, soprovo'daemye v bol;winstve sluhaev, povywennoj
temperaturoj, mogut privesti k pehal;nym posledstviqm dlq xolodil;nyx vitrin, v
osobennosti, dlq vitrin otkrytogo tipa.

V. Dlq podder'aniq sootvetstvu[]ix uslovij v pome]enii, vo mnogix sluhaqx, sleduet
ustanovit; sistemy kondicionirovaniq vozduxa, poskol;ku vsledstvie ispol;zovaniq tol;ko

ventilqcii vla'nost; mo'et dostignut; znahenij, pagubno vliq[]ix na optimal;nu[ rabotu
vitriny.

Skvoznqki % Potoki vozduxa so skorost;[ svywe 0,2 m#s mogut povredit; optimal;noj
/kspluatacii vitrin, po/tomu ne rekomenduetsq ustanavlivat; vitriny vblizi
dverej ili na hrezmerno provetrivaemyx uhastkax.

Teplovye izluheniq % Istohniki, izluha[]ie teplo, takie kak% solnehnye luhi, diffuzory i
truboprovody gorqhego vozduxa, neizolirovannye i progrevaemye
solncem potolki i steny mogut otricatel;no skazat;sq na
/spluatacionnyx xarakteristikax vitriny.

Tab.2 - KLASSY TEMPERATURY PRODUKTA (EN 441--6)

KLASS
TEMPERATURY
PRODUKTA

NAIVYSW.
TEMPERATURASAMOGO
TEPLOGO PRODUKTA

(C°)

NAIMEN:W.
TEMPERATURASAMOGO
XOLODNOGO PRODUKTA

(C°)

NAIMEN:W.
TEMPERATURASAMOGO
TEPLOGO PRODUKTA

(C°)

L 1 ≤ -15 - ≤ -18
L 2 ≤ -12 - ≤ -18
M 1 ≤ +5 ≥ -1 -
M 2 ≤ +7 ≥ -1 -
H ≤ +10 ≥ +1 -
S Osobaq klassifikaciq

Dopuski temperatury klassov M2 i N ukazyva[t na predel;nye znaheniq produktov, sootvetstvu[]e%
samogo xolodnogo i samogo teplogo, xranq]ixsq v odnoj i toj 'e vitrine.
Klassifikaciq dannyx xolodil;nyx vitrin osnovana na prinadle'nosti k klassu, opredelqemogo
temperaturoj, zamerqemoj v central;noj hasti xranimogo produkta, v sootvetstvii s normami UNI; EN
441--6.

KLASSIFIKACIQ VITRIN (SOGLASNO UNI; EN 441)
Kak u'e upominalos; vywe, klassifikaciq vitriny delaetsq na osnove klimatiheskogo klassa pome]eniq
i klassa temperatury produkta.
Tak naprimer, vitrine, podvergaemoj ispytaniqm soglasno klimatiheskomu klassu pome]eniq 3 s
produktom klassa L1 , daetsq nomer 3L1 .
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2. DLQ POL:ZOVATELQ

2.1 KONTROL: TEMPERATURY (RIS.2)
Kontrol; rabohej temperatury vypolnqetsq posredstvom analogovogo termometra ”ARTHERMO”
(Ris.2-Det.3), ustanovlennogo na stal;nom liste sistemy vsasyvaniq vitriny.
Priblizitel;no po istehenii 60 minut raboty sleduet proverit; temperaturu, pokazyvaemu[
termometrom> shityvaemoe znahenie dol'no naxodit;sq me'du -25#-30°C (temperatura vozduxa).
Sobl[denie dejstvu[]ix norm xraneniq prodovol;stvennyx produktov naxoditsq na otvetstvennosti
pol;zovatelq.

Primehanie % Xotim napomnit;, hto xolodil;naq vitrina prednaznahena dlq podder'aniq v
tehenie vremeni temperatury produkta, pri kotoroj on byl pome]en v vitrinu, a

ne dlq poni'eniq dannoj temperatury.

2.2 REGULIROVANIE TEMPERATURY (RIS.2)
Regulirovanie temperatury funkcionirovaniq proizvoditsq s pomo];[ mexaniheskogo termostata
”PRODIGY” (Ris.2-Det.1), s graduaciej wkaly v °S (deleniq wkaly krasnogo cveta = polo'itel;nye
temperatury> deleniq sinego cveta = otricatel;nye temperatury).
Termostat naxoditsq na /lektro]ite, raspolo'ennom v perednej hasti vitriny.

2.3 ZAGRUZKA VITRINY (RIS.3)
Dannaq xolodil;naq vitrina slu'it dlq xraneniq ZAMORO"ENNYX i GLUBOKOZAMORO"ENNYX
rasfasovannyx prodovol;stvennyx produktov.
Dlq sobl[deniq pravil;noj zagruzki vitriny neobxodimo prider'ivat;sq sledu[]ix pravil%
H Raskladyvat; produkty v otvedennoe dlq nix mesto, ne prevywaq pri /tom linii maksimal;noj

zagruzki (Ris.3-Det.1). V sluhae prevyweniq /toj linii (Ris.3-Det.2) naruwaetsq pravil;naq
cirkulqciq vozduxa, hto privodit k povyweni[ temperatury xranimyx produktov i obrazovani[
sloq l;da na isparitele (Ris.3-Det.3).

H Sleduet ravnomerno raspredelqt; produkty, ne ostavlqq pustyx mest. ?to obespehivaet luhwee
kahestvo raboty vitriny.

H Sleduet vsegda prider'ivat;sq za pravilo proda'i, soglasno kotoromu proda[t snahala te
produkty, kotorye postupili ran;we drugix, obespehivaq, tem samym, oborot pi]evyx produktov.

Esli imeetsq verxnqq vitrina (superstruktura), pri zagruzke polok neobxodimo sledovat; tablice na
Ris.10.
Primehanie % Polki verxnej vitriny neoxla'daemye.

2.4 NOHNYE KRYWKI (RIS.4)
V celqx /konomii /lektro/nergii i dlq obespeheniq gigieniheskix pravil xraneniq produktov
rekomenduetsq v hasy zakrytiq magazina (na noh; ili 'e na vyxodnye dni) zakryvat; vitrinu, ispol;zuq
special;nye nohnye krywki (Ris.4-Det.1).
Tem samym sni'aetsq poterq xoloda i, sootvetstvu[]im obrazom, rasxody na /lektro/nergi[.

2.5 OTTAIVANIE
Isparitel; vitriny oborudovan sistemoj avtomatiheskogo ottaivaniq /lektriheskogo tipa
(nagrevatel;nye /lementy /lektriheskogo soprotivleniq).

H 3 ottaivaniq v den; prodol'itel;nost;[ 30 minut

Upravlenie ciklom ottaivaniq osu]estvlqetsq termostatom okonhaniq ottaivaniq ”RANCO” (Ris.2
-Det.2), ustanovlennym na /lektro]ite.
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2.6 PERIODIHESKAQ HISTKA
Prodovol;stvennye produkty ohen; huvstvitel;ny k bakteriologiheskomu i mikrobnomu vozdejstvi[,
po/tomu ohen; va'no sobl[dat; dejstvu[]ie gigieniheskie pravila. ?to osobenno va'no dlq
nerasfasovannyx prodovol;stvennyx produktov.
Va'no /to tak'e i rasfasovannogo tovara, tak kak obolohka upakovki mo'et prorvat;sq i produkt
rassypat;sqpovitrine.Melkieprodukty,takiekakzamoro'ennyjzelenyjgorowek, mogutpopast;vnutr;
vitriny, upav prqmo na /lementy soprotivleniq, slu'a]ie dlq ottaivaniq (tam, gde predusmotreno
/lektriheskoe ottaivanie) ili 'e te 'e gorowiny mogut zabit; sliv vody v dni]e vitriny.

Operacii histki xolodil;noj vitriny mogut byt; podrazdeleny sledu[]im obrazom %

3 - HISTKA NARU"NYX HASTEJ (E'ednevnaq#E'enedel;naq)
Histka naru'nyx hastej stavit pered soboj cel; podherknut; /stetiheskij vnewnij vid vitriny,
dav pokupatel[ predstavlenie o porqdke i histote pome]eniq.
Korpus vitriny, stekla, perila, profili, der'ateli dlq nadpisej, cenniki i pr. sleduet ohi]at;
e'ednevno.
Dlq /togo neobxodimo ispol;zovat; histq]ie stredstva, prednaznahennye imenno dlq ohi]aemyx
materialov.
Obyhnye histq]ie sredstva, vstreha[]iesq v proda'e, kak pravilo, xorowo podxodqt dlq ohistki
okrawennyx ili lakirovannyx poverxnostej, plastmassovyx hastej ili poverxnostej, pokrytyx
anodizirovannym al[miniem.
V l[bom sluhae, rekomenduetsq opolaskivat; histoj vodoj i akkuratno vytirat; ohi]aemye
poverxnosti.
Sleduet izbegat; ispol;zovaniq abrazivnyx histq]ix sredstv ili rastvoritelej, kotorye mogut
isportit; poverxnosti vitriny, tak'e sleduet izbegat; popadaniq vody ili mo[]ix sredstv na
/lektriheskie hasti vitriny.
Hastota provedeniq ohistki naru'nyx hastej vitrinymo'et var;irovat;sq ot odnogo raza v den; do
odnogo raza v nedel[.

4 - HISTKA VNUTRENNIX HASTEJ (E'emesqhnaq)
Pomimo zaboty ob /stetiheskom vnewnem vide, sleduet imet; vvidu, hto ohistka vnutrennix hastej
vitriny presleduet cel; unihto'eniq patogennyx mikroorganizmov dlq obespeheniq za]ity ot nix
provol;stvennyx produktov.
Pered tem kak pristupit; k vnutrennej ohistke, neobxodimo%
- polnost;[ osvobodit; vitrinu ot produktov
- obestohit; vse sistemy vitriny (oxla'denie, osve]enie, ventilqtory, nagrevatel;nye kabeli,
razlihnye nagrevatel;nye /lektriheskie /lementy i pr.)
Zatem vynima[t s=emnye hasti, takie kak vystavohnye poddony, razlihnye rewetki i pr., kotorye
sleduetvymyt;teplojvodojimo[]imsredstvom, soder'a]imdizenficiru[]eeve]estvo, a zatem
akkuratno vyteret;.
Udalit; vse hu'erodnye tela, proniknuvwie herez rewetku vsasyvaniq vozduxa i upavwie na
list-der'atel; ventilqtorov. Osmotret; dni]e vitriny, ubedit;sq v tom, hto stoki vody ne
zasoreny.
Htoby proniknut; k dni]u vitriny sleduet%

- podnqt; poddony donnoj hasti (Ris.5-Det.1)

- podnqt; stal;noj list der'atelq ventilqtorov (Det.2)

- vynut; fil;tr (Det.3) i udalit; iz nego nakopivwiesq zagrqzneniq.
Pri nalihii anomal;nogo obrazovaniq l;da sleduet priglasit; kvalificirovannogo specialista po
xolodil;nym ustanovkam s tem, htoby on prokontroliroval nagrevatel;nye /lementy
/lektriheskogo soprotivleniq i nastrojku termostata okonhaniq ottaivaniq.
V zaverwenie operacij ohistki mo'no pristupit; k ustanovke snqtyx ranee komponentov
(estestvenno, vysuwennyx), a zatem podkl[hit; vitrinu k seti i pristupit; k ee oxla'deni[.
Posle togo, kak temperatura vitriny dostignet zadannyx re'imnyx znahenij, mo'no zagruzit;
vitrinu vystavlqemymi produktami.

Vnimanie % Ne ispol;zovat; spirt dlq ohistki hastej iz metakrilata (pleksiglasa).



Bilbao/SuperBilbao
Heccrbq

3905050405 01 15/12/2001

2.7 POLEZNYE SOVETY
Rekomenduetsq vnimatel;no prohest; nastoq]ieInstrukciipo?kspluataciiiMonta'u s tem, htoby
v sluhae neobxodimosti operativno soob]it; po telefonu tohnye dannye firme, zanima[]ejsq
SERVISNYM OBSLU"IVANIEM.
Pered tem, kak pristupit; k vypolneni[ l[byx operacij texniheskogo obslu'ivaniq xolodil;noj
vitriny, sleduet ubedit;sq, hto ona otkl[hena iz seti.

Pri obnaru'enii kakix-libo anomalij v rabote vitriny, sovetuem pered tem, kak bespokoit;sq i zvonit;
v firmu Servisnogo obslu'ivaniq, provesti kontrol;, sleduq rekomendaciqm, izlo'ennym v 3-x
sledu[]ix punktax %

1 - Rabohie usloviq pome]eniq vitriny
H Proverit; sootvetstvu[t li znaheniq temperatury i otnositel;noj vla'nosti pome]eniq

rekomenduemym znaheniqm. V svqzi s /tim neobxodimo postoqnno zabotit;sq o
funkcionirovanii ustanovok kondicionirovaniq, ventilqcii i otopleniq v torgovom
pome]enii.

H Vbliziventilqcionnyxotverstijvitrinysnizit; skorost;potokavozduxado znahenijni'e
0,2m#s>osobennosleduetizbegat;,htoby skvoznqkiilidiffuzoryustanovokiskusstvennogo
klimata byli napravleny v storonu ventilqcionnyx otverstij vitriny.

H Izbegat; prqmogo popadaniq solnehnyx luhej na produkty, vystavlennye v vitrine.
H Ponizit; temperaturu poverxnostej, izluha[]ix teplo, obespehiv, naprimer, izolqci[

krovli.
H Ogranihit; ili iskl[hit; ispol;zovanie podsvetki s lampami nakalivaniq, napravlennyx

neposredstvenno na vitrinu.
H Zabotit;sq o tom, htoby otverstiq podahi i udaleniq vozduxa vitriny nikogda ne byli

zakryty, xotq by hastihno.
2 - Zagruzka vitriny

H Pome]at; v vitrinu produkty , prednaznahennye dlq xraneniq pri sootvetstvu[]ej
temperature.

H Kontrolirovat;, podder'ivaet li vitrina /tu temperaturu.
H Sobl[dat; normy zagruzki, izbegaq, v l[bom sluhae, peregruzki vitriny> pravil;no

zagru'ennoj shitaetsq vitrina, kotoraq postoqnno zagru'ena polnost;[.
H Sledit; za tem, htoby v pervu[ ohered; prodavalis; produkty, postupivwie ran;we drugix.
H Zagru'at; tovar tol;ko v sootvetstvu[]ie, ispravno rabota[]ie vitriny.
H Ni v koej mere ne zagora'ivat; otverstij vxoda i vyxoda vozduxa produktami, /tiketkami,

aksessuarami i prohim.
3 - Dopolnitel;naq informaciq

H V sluhae avarijnoj ostanovki vitriny neobxodimo nemedlenno prinqt; mery po
predotvra]eni[ peregreva zamoro'ennyx pi]evyx produktov, naxodq]ixsq v vitrine
(sleduet perelo'it; ix v glavnu[ xolodil;nu[ kameru ili 'e zakryt; vitrinu nohnymi
krywkami).

H Nemedlenno iskl[hit; samye neznahitel;nye nepoladki, tipa peregorevwix lampohek,
oslablennyx vintov i pr.

H Periodiheski kontrolirovat; funkcionirovanie avtomatiheskogo ottaivaniq vitrin
(hastotu, prodol'itel;nost;, temperaturu vozduxa, vosstanovlenie normal;nogo
funkcionirovaniq i dr.).

H Proverit;ottokvod,obrazu[]ixsqvrezul;tateottaivaniq (prohistit;stoki,promyt;, esli
ime[tsq, fil;try, prokontrolirovat; sifony, i dr.).

H Proverit; ne nabl[daetsq li anomal;nogo kondensata, v sluhae esli /to podtver'daetsq,
nemedlenno predupredit; ob /tom specialista po xolodil;nym ustanovkam.

Kogda vla'nyj vozdux pome]eniq vstupaet v kontakt s poverxnost;[, h;q temperatura ni'e temperatury
tohki rosy, obrazuetsq kondensat. Obrazovanie kondensata v l[bom sluhae pagubno skazyvaetsq na
optimal;nyx xarakteristikax raboty vitriny poskol;ku %

H uxudwaetsq vidimost; produkcii v svqzi s zapotevaniem stekol i zerkal, hto otricatel;no
skazyvaetsq na torgovom oborote

H vyzyvaet ne/stetiheskoe kapanie s potolka i obrazovanie lu' na polu
H vyzyvaet promokanie neupakovannyx prodovol;stvennyx tovarov i portit upakovku tex,

kotorye u'e upakovany i dr.
Odinrazvgodrekomenduetsqprovodit;kontrol;,vyzyvaqspecialistapoxolodil;nymustanovkam.
Esli Vy rewili obratit;sq vOtdel ServisnogoObslu'ivaniqfirmyARNEG, to sovetuem sdelat; /to do
18. 00 (do 6-ti hasov vehera).

OTDEL SERVISNOGO OBSLU"IVANIQ ARNEG tel. +39 (0) 49 9699333
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3. DLQ KVALIFICIROVANNOGO TEXNIHESKOGO
PERSONALA

3.1 TABLICA TEXNIHESKIX DANNYX (RIS.9)

Seriq BILBAO BT
Klimatiheskij
klasspome]eniq 3

ISO 1992/2 ( EN 441 )

Klass vitriny L1
ISO 5160/1 ( EN 441 )

H Simmetrihnaq xolodil;naq vitrina ostrovnogo tipa s prinuditel;noj cirkulqciej vozduxa i vynosnym kompressornym uzlom.
H Xolodil;naq vitrina dlq ”GLUBOKOZAMORO"ENNYX - ZAMORO"ENNYX” pi]evyx produktov, pozvolq[]aq organizovat;

samostoqtel;noe obslu'ivanie - SELF--SERVICE

Model; BILBAO BT SUPER BILBAO BT

Opisanie Kod 06793701 06793801 06799801 06799901O sa e
Razmer 250 375 250 375

Vykladyvaemye prodovol;stvennye produkty -- Glubokozamoro'ennye - Zamoro'ennye

Temperatura produkta oC
--18Temperatura produkta

Rabohaq temperatura ( vozduxa )
oC

--25 / --30

Vnutrennqq dlina ( bez bokovyx stenok ) mm
2500 3750 2500 3750Vnutrennqq dlina ( bez bokovyx stenok )

Naru'nqq dlina ( s bokovymi stenkami ) mm
2666 3916 2666 3916

Oxla'daemaq plo]ad; m2 2,23 3,34 2,98 4,46

Ob=em zagruzki dm3 690 1035 922 1383

Xolodil;naq mo]nost; ( -38oC ; 20has/24has ) Vt 954 1431 1400 2100

Xladagent
tip

R 22 -- R 404A

Termostatiheskij klapan Danfoss (R 22 )
tip

TEX2--0.2 TEX2--0.3 TEX2--0.3 TEX2--0.6

Termostatih. klapan Danfoss (R 404A ) tip TES2--0.6 TES2--1 TES 2--1 TES 2--1

Ventilqtor isparitelq ( ø154/19o ) 3x33 4x33 3x33 4x33

Nagr.kabel; bok.stenki (det.1)
Nagr.kabel; nosika podahi (det.2)
Nagr.kabeli ni'nego stekla (det.3)

! x Vt 1x40
1x49
2x85

1x40
1x75

2x123

1x49
1x49
2x85

1x49
1x75

2x123

Ottaivanie tip Avtomatiheskoe # /lektriheskoe

! ottaivanij # sutki !xmin. 3 x 30

Nagrev./l. ottaivaniq (det.4> det.5> det.6)
(det.7 + det.8) ! x Vt

3x815
+ 407.5

3x1215
+ 607.5

3x1200
+ 600

3x1650
+ 825

Potreblqemaq mo]nost; Vt 3171 4703 4518 6228

Pitanie - Hastota - Faza V-Gc-F 400/230 -- 50/60 -- 3

Rabohij termostat tip PRODIGY TR 711N

Termostat okonhaniq ottaivaniq tip RANCO 016--H6930

Ves netto ( bez bokovyx stenok ) kg 270 390 320 440

V TEXNIHESKIE DANNYE I XARAKTERISTIKI MOGUT BYT: VNESENY BEZ PREDUPRE"DENIQ IZMENENIQ ILI MODIFIKACII,
SPOSOBSTVU{}IE ULUHWENI{ KAHESTVA PRODUKCII

BILBAO BT / S. BILBAO BT

Raspolo'enie %

^Nagrevatel;nye kabeli& i

^Nagrevatel;nye /lementy

/lektriheskogo soprotivleniq&

det.1det.2

det.3 det.3

det.4

det.5det.6 det.7

det.8
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3.2 PRIEM, RASPAKOVKA, PERVAQ HISTKA
Pervaq operaciq, kotoru[ neobxodimo vypolnit; pri poluhenii vitriny, /to snqtie upakovki.
?tu operaci[ nu'no vypolnqt; s osobym vnimaniem i ostoro'nost;[, tak v samoj upakovke mogut
naxodit;sq detali i#ili komplektu[]ie, neobxodimye v xode monta'a i v rabote (naprimer % rewetki,
cenniki, karter, uzel dlq podsoedineniq v kanal i pr.).
Vo vremq raspakovki vitriny sleduet tak'e osmotret; ee polnost;[, htoby udostoverit;sq v tom, hto ona
ne byla povre'dena vo vremq perevozki.
Posle togo kak za]itnaq upakovka byla snqta i vitrina prokontrolirovana so vsex storon, pristupa[t k
pervoj histke, vypolnqq ee kak snaru'i, tak i vnutri ( sm. Razdel 2.6- Periodiheskaq histka).

OSTATKI UPAKOVKI
H Dlq upakovki vitriny ispol;zu[tsq sledu[]ie materialy%

- Derevo, - Polistirol, - Poli/tilen, - Obruhi iz PVX, - Karton
Pri sdahe ostatkov upakovki v util; sleduet uhityvat; ix razlihnyj ximiheskij sostav.

3.3 POZICIONIROVANIE I VYRAVNIVANIE (RIS.6)
Xolodil;naq vitrina dol'na byt; ustanovlena v otvedennom dlq nee meste torgovogo zala i vyrovnena pri
pomo]i reguliruemyx no'ek s rez;boj, kotorye vxodqt v komplekt postavki vitriny (Ris.6-Det.1).
Reguliruq dlinu no'ek (Ris.6-Det.2) , ustanovit; vitrinu v stabil;nom gorizontal;nom polo'enii, ona ne
dol'na kahat;sq, proverit; vyravnivanie s pomo];[ urovnq (Ris.6-Det.3), raspolo'iv ego na odnoj iz
gorizontal;nyx poverxnostej vitriny. Vse no'ki dol'ny opirat;sq na pol.
Nedostatohnoe vyravnivanie mo'et otricatel;no vliqt; na rabotu xolodil;noj vitriny (ploxoj ottok
vody po slivam, zatrudneniq v monta'e i soedinenii vitrin v kanal i dr.).

Na zakaz % Esli vitrina ustanavlivaetsq na osobyj ili delikatnyj pol rekomenduetsq
ispol;zovat; za]itnye nakladki iz PVX ∅ 46 - Kod.02940676 (Ris.6-Det.4).

VNIMANIE % Maksimal;moe kolihestvo vitrin, ustanavlivaemyx v kanal , na odnoj i toj 'e
linii /lektropitaniq i linii xoloda - 3 ( 1 Master + 2 Slave).

3.4 PODSOEDINENIE TRUBOPROVODOV SLIVA VODY (RIS.5-9)
Vxolodil;nyxvitrinaxostrovnogotipaBILBAO BTpredusmotren sliv vody (Ris.9-Det.1), obrazu[]ejsq
vrezul;tateottaivaniq.Peredsoedineniemknemusleduetproverit;nalihiesifonov(Ris.5-Det.4) vovsex
slivax, htoby predotvratit; proniknovenie ploxix zapaxov v xolodil;nu[ vitrinu i
neudovletvoritel;nu[ rabotu vitriny. Slivy s sifonami mogut byt; dvux tipov %
H Ris.5-Det.4a - kruglyj sifon iz PVX 11/4” N= 100 mm (standart)
H Ris.5-Det.4b - ploskij sifon iz PVX 11/4” N= 70 mm (kogda /togo trebuet vysota -N - ot pola

do dna vitriny)

Dlq otvoda vody, obrazu[]ejsq v rezul;tate ottaivaniq predusmotreny truboprovody s sifonami,
ime[]imi napol;nye slivy.

PRIMEHANIE % Sliv v polu dol'en imet; legkij naklon dlq oblegheniq ottoka vody.

3.5 PODSOEDINENIE TRUBOPROVODOV XLADAGENTA (RIS.9)
Xolodil;nye vitriny BILBAO BT postavlq[tsq s trubami podahi i vozvrata xladagenta, (Ris.9- Det.2).
Naru'nyj diametr truby podahi xladagenta - D. 10 mm, a truby vozvrata - D. 18 mm.
Esli liniq imeet diametry otlihnye ot vyweukazannyx neobxodimo vospol;zovat;sq sootvetstvu[]imi
perexodnikami i soedinitel;nymi fitingami.
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3.6 PODSOEDINENIE ?LEKTROOBORUDOVANIQ
?lektriheskie podsoedineniq (Ris.9-Det.3) dol'ny byt; vypolneny kvalificirovannym
personalom v sootvetstvii s su]estvu[]imi normami bezopasnosti.
Pre'de vsego sleduet proverit;, sootvetstvuet li naprq'enie seti naprq'eni[, ukazannomu na
markirovohnoj tablihke.
Dlq obespeheniq ispravnoj raboty neobxodimo, htoby maksimal;noe otklonenie naprq'eniq naxodilos; v
predelax ± 6% V nomin. ot dopustimogo znaheniq (naprq'enie sleduet kontrolirovat; s dejstvu[]ej
xolodil;nojustanovkoj).?lektroprovodka silovyxcepej dol'nabyt; vypolnena gibkimmedno'il;nym
nevozgoraemym kabelem, izolirovannym PVX, ime[]im sootvetstvu[]ee sehenie, v l[bom sluhae, ne
men;we 2,5 mm2> dannyj kabel; dol'en imet; izolirovannye za'imnye vyvody i opoznovatel;nye
xomutiki. ?lektroprovodka vspomogatel;nyx cepej dol'na byt; vypolnena nevozgoraemym kabelem,
izolirovannymPVX, s seheniem ne men;we 1,5 mm2> dannyj kabel; dol'en imet; izolirovannye za'imnye
vyvody i opoznovatel;nye xomutiki. Vse metalliheskie hasti /lektro]ita dol'ny byt; zazemleny pri
pomo]i gibkogo kabelq 'elto-zelenogo cveta sootvetstvu[]ego seheniq.
Sleduet proverit; /ffektivnost; zazemleniq. Dannoe soedinenie delaetsq v celqx predotvra]eniq
opasnosti /lektriheskix udarov. V kahestve predoxranitel;nogo ustrojstva na vxode oborudovaniq
ustanavlivaetsq avtomatiheskij magnitnoteplovoj vykl[hatel;, kotoryj odnovremenno vypolnqet
funkciii glavnogo vykl[hatelq, raz=ediniqlini[. Avtomatiheskijmagnitnoteplovojvykl[hatel;
ne dol'en otkryvat; cep; na nejtrali bez odnovremennogo otkryvaniq ee na fazax, v l[bom sluhae,
minimal;noe rasstoqnie me'du otkrytymi kontaktami dol'no byt; - 3 mm.

3.7 PODSOEDINENIE V KANAL (RIS.7)
NABOR PODSOEDINENIQ V KANAL (Kod 03038700)

DET. KOD KOL-VO OPISANIE

1 02770129 2 Nakladka na perila

2 04711045 4
Vint TCEIM8x120
(Vint s cilindr.golovkoj 6-gran. uglubl.pod kl[h)

3 04411030 4
Vint TCEIM8x80
(Vint s cilindr.golovkoj 6-gran.uglubl.pod kl[h)

4 04715051 4
Vint TS M8x10
(Vint s cilindr.golovkoj i krestoobr.wlicem)

5 04480119 8 Wajba PVX ∅ 10, tol]. 1, otv. ∅ 5.5
6 04230600 6 Gajka westigrannaq M8
7 04231100 4 Gajka westigrannaq M5

3.8 SXEMA RASPOLO"ENIQ DATHIKOV (RIS.8)
Prilagaemaq sxema ill[striruet raspolo'enie dathikov opredeleniq temperatury %
Ris.8-Det.1 Dathik-termometr temperatury (zakreplennyj v kanale vsasyvaniq vozduxa s pravoj

storony)
Ris.8-Det.2 Dathik- termostat xoda (zakreplennyj pod dni]em vitriny s pravoj storony)
Ris.8-Det.3 Dathik- termostat okonhaniq ottaivaniq (zakreplennyj s pravoj storony isparitelq)

3.9 ?LEKTRO}IT (SM. PRILAGAEMYE ?LEKTROSXEMY)
Vnimanie % Pre'de hem otkryvat; /lektro]it, neobxodimo obestohit; vse cepi pitaniq.

?lektro]it, raspolo'ennyj v ni'nej hasti vitriny, v zavisimosti ot vypolnqemojfunkcii mo'et byt;
%
1 ) SERIJNYM /lektro]itom (sm. /lektrosxemy -razd.4.1)
2 ) ?lektro]itomMASTER
3 ) ?lektro]itom SLAVE

Dlq podsoedineniq /lektro]ita tipaMASTER i SLAVE sleduet obratit;sq k razdelu 4.2.
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Декларация о соотвествии РОСТЕСТ
Нижеподписавшаяся фирма Arneg Spa, расположенная по адресу Via Venezia, 58 -
35010 Campo San Martino (PD), под свою ответственноость заявляет что оборудование,
описание которого приводится в настоящих инструкциях сертифицировано Органом
Сертификации РОСТЕТ, Москва, РОСС RU. 000110 АЯ 46.

АЯАЯ 46 46



Ci riserviamo il diritto di apportare in qualunque momento, le modifiche alle specifiche e ai dati
contenuti in questa pubblicazione senza obbligo di avviso preventivo.
La presente pubblicazione non può essere riprodotta e/o comunicata a terzi senza preventiva
autorizzazione ed è stata approntata per essere utilizzata esclusivamente dai nostri clienti. 

We reserve the right to change our technical specifications without notice.
This brochure may not be reproduced, nor its contents disclosed to third parties without arneg’ s
consent and it is meant only for use by our customers.

Änderungen der in dieser Broschüre enthaltenen Angaben und Informationen voberhalten.
Diese Broschüre darf ohne usere ausdrückliche Genehmigung weder vervielfältigt noch an Dritte
weitergegeben werden und sie ist ausschließlich für unsere Kunden bestimmt.

 

Nous nous réservons le droit d’apporter à tout moment des modification aux spécifiques et aux
caractéristiques contenues danse cette publication, sans aucune obligation de préavis de notre part.
Cette publication ne peut être reproduite et/ou communiquée â des tiers sans autorisation préalable.
Elle a été réalisée pour étre utilisée exclusivement par nos clients.

Nos reservamos el derecho de aportar en cualquier momento las modificaciones a las
especificaciones y a los datos contenidos en esta publicació sin ninguna obligación de aiso
anticipado.
La presente publicación no puede ser reproducida y/o comunicada a terceros sin la previa
autorización y ha sido aprontada para ser utilizada exclusivamente por nuestros clientes.

Мы оставляем за собой право вносить в любой момент и без предупреждения
изменения в спецификации и данные приведенные в настоящем пособии.
Запрещаеся воспроизводить и/или передавать третьим лицам без нашего
согласия настоящую публикацию которая подготовлена исключительно для
наших клиентов.
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Dichiarazione di Conformità
La sottoscritta ARNEG Spa con sede legale in Via Venezia, 58 - 35010 Campo San Martino (PD) ITALIA
dichiara sotto la propria responsabilità che il mobile refrigerato Bilbao / Super Bilbao risponde ai requisiti
essenziali richiesti dalle direttive  CEE 73/23 - CEE 89/336 - CEE 98/37 e successive modifiche.
Non prevista la marcatura CEE 97/23 in quanto ricade nell’Articolo 3, par. 3.

Conformity Declaration
The undersigned, ARNEG Spa with headquarters in Via Venezia, 58 - 35010 Campo San Martino (PD)
ITALIA, declares under its sole responsibility that the Bilbao / Super Bilbao refrigerated cabinet meets with
the essential requirements prescribed by Directives 73/23/EEC - 89/336/EEC - 98/37/EEC and following
amendments.
The marking as per Directive 97/23/EEC is not required as this product falls within the scope of Article 3,
para. 3.

Übereinstimmungserklärung
Die unterzeichnete Firma ARNEG Spa mit Standort in Via Venezia, 58 - 35010 Campo San Martino (PD)
ITALIEN erklärt unter der eigenen Verantwortung, dass das Kühlmöbel Bilbao / Super Bilbao mit den
Normen und wesentlichen Anforderungen, die von den Richtlinien CEE 73/23 - CEE 89/336 - CEE 98/37
und den anschließenden Änderungen gefordert werden, übereinstimmt.
Die Markierung CEE 97/23 ist nicht vorgesehen, da der Artikel 3 Par. 3 zur Anwendung kommt.

Déclaration de Conformité
La soussignée ARNEG S.p.A. ayant siège légal à Via Venezia, 58 - 35010 Campo San Martino (PD)
ITALIE, déclare sous sa responsabilité que le meuble réfrigéré Bilbao / Super Bilbao est conforme aux
normes et aux exigences essentielles des directives CEE 73/23 - CEE 89/336 - CEE 98/37 et modifications
successives.
Le marquage au sens de la directive CEE 97/23 n'est pas prévu en application de l'Article 3, paragraphe 3.

Declaratión de Conformidad
La suscrita ARNEG Spa con sede legal en Via Venezia, 58 - 35010 Campo San Martino (PD) ITALIA
declara bajo su propia responsabilidad que el mueble refrigerado Bilbao / Super Bilbao es conforme con
los requisitos esenciales requeridos por las directivas CEE 73/23 - CEE 89/336 - CEE 98/37 y sucesivas
modificaciones.
No está prevista la marca CEE 97/23 en cuanto se encuentra aplicada en el Artículo 3, par. 3.

Декларация о соответствии
Нижеподписавшаяся фирма ARNEG Spa, расположенная по адресу Via Venezia, 58 - 35010 Campo
San Martino (PD) ИТАЛИЯ, под свою ответственность заявляет, что холодильная витрина Bilbao /
Super Bilbao соответствует основным нормам и требованиям директив CEE 73/23 - CEE 89/336 -
CEE 98/37 и последующим изменениям.
Маркировка CEE 97/23 не предусмотрена, так как на витрину распространяется Статья 3, пар. 3.

Presidente/President/Vorsitzender

Président/Presidente/Президент

 Luigi Finco




