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[CACI-System

Elektronisch geregelte Kiltemitteleln-
spritzung fiir einstufige, halbherme-
tische Hubkolbenverdichter
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Allgemeines

Der Einsatz von Kditemittel R22 -
anstelle von R502 - in Tiefkihlsyste-
men stellt besonders hohe Aniorde-
rungen an Verdichter und Schmier-
stoff.

Dic Druckgastemperatur kann bei
hoheren Verflissigungsdrucken sehr
schnell unzulassig hohe Werte errei-
chen, wodurch die Langzeltstabilltat
des Kaltemaschinendls und somit die
Lebensdauer des Verdlchters beein-
trachtigt werden.

Mit dem [CAC]’-System, einer elektro-
nisch geregelten Einheit zur bedarfs-
abhdngigen Kiltemitteleinspritzung,
steht jetzt eine betriebssichere Mstho-
de zur Temperaturabsicherung ein-
stufiger 4- und 6-Zylinder Hubkolben-
verdichter zur Verfigung.

2  Funktionsheschreibung

Bei Verdichtern groBerer Leistung
ist eine ausreichende Kihlung durch
AuBenbellftung - wie beim VARI-
COOL-System - nicht mehr méglich.
Grund dafiir ist die mit steigender Lei-
stung unganstigere Relation von ab-
zufUhrender Motor- und Verdichtungs-
wérme zur #uBeren KiihIflache des Ver-
dichters.

@mﬁereg elte EinapritzkOhlung

[CXCI® -System

Electronically controlled refrigerant
injection for single stage accessible
hermetic reciprocating compressors
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1 General

The use of refrigerant R22, in-
stead of R502, in low temperature sys-
tems places especlally high demands
on the compresscr and the Jubricant.

The discharge pas temperature can
with higher condensing pressures very
quickly reach impermissibie values,
where the long term stability of the ref-
rigeration ¢il and Lhereby the lifetime of
the compressor are impaired.

With the [CAC[-System, an electroni-
cally controlled device toinject refrige-
rant as required, an operationally re-
liable method is now available for limit-
ing the temperature of 4 and 6 cylinder
single stage reciprocating compres-
sors.

2 Description of functions

With larger capacity compressors,
a sufficient external ferced air cooling,
as wilh the VARICOOL-System, is no
longer possible. The reason for this is
the less favourable relationship, with
increasing capacity, of the heat from
the mator and compression to the ex-
ternal cooling suriace of the compres-
50r.

@@mntrolled Injection cooting
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Systéme [CIC)"

Injection de flulde frigorigéne réglée
électroniquement, pour compres-
saeurs a platons semi-hermétiquesaun
étage.
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Géndralités

L’emploi du fluide frigorigéne
R22, a la place du R502, dans les sy-
stemes frigorifiques »basse tempéra-
tura« pose des exigences particuliéres
au compresseur et au lubrifiant.

Pour des pressions de condensation
plus élevées, la température des gaz de
refoulement peut atteindre, trés rapi-
dement, des valeurs inadmissibles qui
réeduisent la stabilité & long lerme de
I'huile pour machlnes frigorifiques et
parconséquent ladurée de vie du com-
presseur,

Grace au systéme [CACI, une unité ré-
glée électroniquement pour 'injection
de fluide frigorigéne en fonction des
besoins, une méthode fiable pour limi-
ter latempérature des compresseurs a
pistons, 4 et 6 cylindres, a un étage, est
maintenant disponible.

2 Description du fonctionnement
Pour les compresseurs de grande
puissance, un refroidissement suffi-
sant par ventilation forcée extérieurs —
comme dans le cas du systéme VARI-
COOL - n’est plus réalisable. La raison
en est le rappon entre la chaleur pro-
duite par le moteur et le processus de
compression qu'll s’aglt d'évacuer, et
la surface de refroidissement extéri-

[cAC]” Refroidissement par injection contrélee
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Zur verbesserten Kidhlung im thermi-
schen Grenzbereich hat BITZER des-
halb ein System entwickelt, bei dem
Sauggasklhiung, &uBere Bellftung
und kontrolllerte Kéltemittelsinsprit-
zung kombiniert sind.

Die Zentraleinheit dieser kombinierten
Kdhimethode ist das elektronische

-System mit Steuermodu! (2),
TemperaturfGhier {3) und Impulsventil
(5). Primar liegt dessen Aufgabe in der
stetigen Kontrolie der Druckgastempe-
ratur, die vom elektronischen Steuer-
modul ausgewertet wird.

Beim Uberschreiten eines definierten
Vorgabswertes wird KéltemHttelflGssig-
keit in die Saugkammer des Verdich-
ters (nach dem Motor) eingespritzt und
Uber gine spezielle Sprihduse {4) ge-
gen die heiBen Zyvlinderwénda galsltet.
Das Impulsventil {5) sorgt debei fUr
exakt dosierte Mengenstromregsiung.

Die Kaltemittelfitissigkslt bewlrkt -
durch Verdampfung - eine Kohlung
des Zylinderbereiches und gleichzei-
tig elne Temperaturabsenkung des
vomn Motor her gefdrderten (Uberhitz-
ten) Sauggases. Mit dieser MaBnahme,
vaerbundan mit AuBerer Ballftung, wird
dann auch bei sinstufiger Verdichtung
eine unter Praxisbedingungen noch als
sicher geltende Druckgastemperatur
eingehalten. Bei absinkendem Tempe-
raturwert wird die Einspritzung unter-
brochen und bei Bedarf wieder an-
gesteuert.

For improved cooling in the thermal li-
mit area, BITZER has therefore deve-
loped a system, where suction gas
cooling, external forced air cooling and
controlied refrigerant injectlon are
comblned.

The central unit of this combined
method of cooling is the electronic
[CEE"- System with contro! moduls (2),
temperature sensor (3) and pulse in-
jection valve {5). The primary function
of these componenis is the continuous
control of the discharge gas tempera-
ture, as evaluated by the controt mo-
dute.

When a defined presel value Is excee-
ded liguld refrigerantisinjectedintothe
suction chambor ofthe compressor (af-
ter the motor) and directed against the
hot cylinder walls by means of a apacial
spray nozzle (4). The pulase injection
valve (5) ensures exactly dosed quan-
tity regulation.

The liquid refrigerant cools the cylinder
area, due to evaporation, and at the
same time reduces the temperature of
the {superheated) suction gas trans-
ported from the motor. This measure
combined with external forced air cool-
ing, then also maintains the discharge
gas temperature with single stage com-
prassion at a level considered as safe
under practical conditions., With fal-
ling temperature the injection is inter-
rupted and then again activated when
required.

eure du compresseur, ce rapport deve-
nant de plus en plus défavorable au fur
et A mesure que la puissance aug-
mente.

Pour amallorer le refroidissement dans
les zones thermiques limites, BITZER a
développé un systéme qui combine ala
foig le refroidissement par gaz aspirés,
1a ventilatlon forcée exterieurs et I'in-
jection contrélée de fluide frigorigéne.

L’unité centrale de cette méthode de
refroidissement combinéc ast le eys
teme electronique [CAC]" avec module
de commands (2}, sonde de tempéra-
ture (3} et vanne d'injection par impul-
sions (5). L'objectif prioritaire du sys-
téme est le contrale permanent de la
lempeérature des gaz de refoulement,
qui est »évaluée« parle module de com-
mandse électronique.

En cas de dépassement d’une valeur
de consigne, préalablement definie, du
liquide frigorigéne est injecté dans la
chambre d'aspiration du compresseur
{aprés le moteun) et dirigé contre les
parois chaudes des cylindras par 'in-
termédiafre d'un gicleur spécial (4). La
vanne d’injection par impulsions (5)
vellle alors & une régulation de débit
massique exactament doseée.

Le liquide frigorigéne engendre — par
&vaporation — un refroidigssement du
»s@cteur« cylindres et simultanément
une baisse de la température des gaz
d'aspiration {(surchauffés] en prove-
nance du moteur. Cette mesure, com-
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1 Verdichter 1 Compressor o
2 Steuermodul 2 Contvol module
3 TemperaturfGhler 3 Temperalure sensor
4 Spriohdise 4 Spray nozzle
5 Impulsventll 5 Pulas injectlon valve
& Zusatzlifter 6 Additional fan

O AW =

Compresseur

Module de commande

Sonde de température

Glcleur

Vanne d'injection per impulsign
Ventllateur additionnel

Abhb. 1 Halbhermet-l'séhe Hubkolben-
ye_@ichter mit
CAC -System und ZusatzlUfter

Fig.1 Accessible hermetic raci-
procating compressor with
CAC]-System and additional tan

F“rg.'1 Compresseur a pistans 'sen_1l-
hermétique avec systéme CiC™
ot ventilateur additionnel
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Im Falle ungentigender Kthlung oder
Zu extremen Betrlebsbedingungen er-
falgt eine Sicherheitsabschaltung des
Verdichters. Die Stérung kann aber
einen potentialfreien Relaisausgang
signalisiert werden.

3 Einsatzbereiche

Trotz des hohen Entwickiungs-
standes digses Kilhlsysiems sind die
Einsatzgrenzen technisch-bedingt
engear gezogen als dies bei zweiatufi-
gen Verdichtern vergleichbarer Lei-
stung der Fall ist. Esist zu berlicksichti-
gen, daB die direkte Kiltemittelein-
spritzung zur Verdichterk(ihlung spezi-
fischen Kriterien unterliegt.

Bei gréBeren Einspritzmengen, be-
dingt durch besonders hohe Kuhian-
forderung (extreme Betriebsbedingun-
gen, z.B. durch WérmerQckgewin-
nung), besteht eine erh&hte Gefahr
durch Abwaschen des Olfilms im Zyvtin-
der infolge unverdampfiter Kéltemittel-
anteile. AuBerdem kommt es dabei zu
merklicher Minderung des Ansaug-
stroms vom Verdampfer und damit zu
reduzierter Kilteleistung und Lei-
stungszahl.

Unter dar von BITZER sich selbst aufer-
legten Maxime hoher Betrlebssicher-
heit und Wirtschaftlichkeit wird dlese
Lésung deshally nur dort empfohlen,
wo dle Verflissigungstempaeratur glei-
tend gesteuert ist und hohere Werte
nur ausnahmswelse vorkommen. Die
Sauggasilberhitzung solite zudem
mbglichst niedrig sein und auch die
Verdampfungstemperatur kelne zu tie-
fen Werte erreichen. Die Kéltemitteloin-
spritzung wird dann nur zeltweilig in
Funktion kommen und damit auch der
leistungsmindernde Einflu?R und dic
Gefahr eines erhdhten Triebwerkver-
schilriBes weitgehend vermieden.

Das nachfolgende Einsatzgrenzdia-
gramm berlicksichtigt bereits diese
Belange, obwohl seitens der reinen
Funktionsfihigkeit durchaus extreme-
re Bedingungen (gestricheite Grenz-
kurve) mbglich wiren.
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In case of insufficient cooling ortoo ex-
treme operating conditions the com-
pressor s switched off for safety. The
fault can be registered by means of a
potential free relay cutput.

3  Application range

Desgpite the high state of develop-
ment of this cooling system the appli-
cation limits must be made tighter than
for two-stage compressors of similar
capacity, due to technical reasons. it
must he considerad that direct rafrige-
rant injection for csompressor cocling is
ettected by specific criteria.
With larger injection quantities, due to
especially high cvooling demand (ex-
treme operating conditons, e.¢. due to
heat reclaim}), an increased danger
exists of washlng the olf fitm from the
cylinder walls due to the proportion of
unevaporated refrigerant. In addition
the volumetric flow from the evaporator
is lesgs and theraby the refrigeration
capacity and coeificient ¢of perfor-
mance are reduced.

Following the BITZER motto "maximum
operatichal reliability and efficiency”,
this system is only to he recommended
whers the condensing temperature is
subject to floating control and where
high values are the exception. In
addition the suction gas superheat
should be kept as low as possible
and the evaporating temperature
should not reach a too low value. The
refrigerant injection wili then only be
periodically in operation and therefore
the cepaciiy reducing influence and
the danger of higher waar of the drive
parte will largsely be avoided.

The following diagramm already con-
slders these important polnts, although
from the pure function point of view
more extreme conditions (dashed limit
line) would be possibie.
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binée & I'aération forcée extérieure,
permet de maintenirlatempeérature des
gaz de refoulement, issus d'une com-
pression & un étage, & un niveau jugé
encore comme sir dans les conditions
pratigues usuelles. Quand la tempéra-
ture baisse, I'injection estinterrompue,
puis de nouveau réenclenchee en cas
de besoin,

En cas de refroidissement insutfisant
ou de conditions de travail extrémaes,
un dispositif de securiié arréte le com-
presssur. La panne peut &tre signalée
par lintermédiaire d'un contact libre
de potentiel.

3 Plages d'utilisation:

En dépit du haut niveau de déve-
loppement de ce sysiéme de refroidis-
sement, les limites d'utilisation sont,
pour des raisons techniques, plus res-
treintes que celles dansle cas de com-
pressaurs a deux étages, de puissance
comparable. il faut tenir compte du fait
qus I'injection directe de tluide frigori-
gana pour refroidir le compressaur est
soumise A des criteéres spécifiques.

Pour des quantites injectées pius gran-
des, exigées par une demande de re-
froidissement particuliérement impor-
tante, (¢conditions de travail extrémes,
par exemple dang le cas de récupéra-
tion de chaleur) subsiste un risque ac-
cru de »lessivage« du fitm d’huile dans
le cylindre par du fluide frigorigdne non
evaporg, £n outre, le debit volume-
trinue aspiré est alors nettement
amoindri ce qui engendre une diminu-
tion de la puissance frigorifique et du
coefficient de performance.

Pour rester dans Pesprit de la maxime
gue BITZER s’est elle-méme imposeée, a
savoir haut niveau de sécurité de fonc-
tionnement et de rendement, cette so-
lution ne sera recommandee que dans
les cas o latempérature de condensa-
tion est contrdlée en souplesse et ol
des pointes de température consti-
tuent 'exception. De plus la surchauffe
des gaz d'aspiration doit &tre aussi fai-
ble que possible. et la température
d'évaporation nc doit pas non plus at-
teindre des valeurs trop basses. Dans
ce cas, l'injection de fluide frigorigéne
ne se produira que sporadiquement et
limitera ainsi largement I'incldence ne-
qaative sur le rendement et le risque
d’'une usure premalurée des piécesen
mouvement.

Le diagramme suivant, avec les limites
d'utilisation, tient compte déja de ces
srestrictions«, bien que, du seul point
de vue du fonctionnement, utilisation
dans des conditions exirémes serait
tout & fait possikble (zone limite en poin-
tillés).
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Betrieb ist auch bei hdherer Verdampfungs-
temperatur maglich {{g max. -5°C}

Operation with higher evaporating
temperatures is also possible {tp max. -59C)

Le fonctionnement est également possible

pour des températures d'é¢vaporation plus
eéleviées (g mex. -5°C)

toh 26°C

@ Einsatz in dies=m Bereich iat ,technisch™
maglich, sollte jedoch wegen Minderung
von Kalteisiatung, Wirtschadtlichksit und
Betrisbssicherheit auf Ausnahmen be-
schrénkt blelben (siehe Erl&uterungen).

@ Application in thls area |s “technically”

passible, it should howaver be limited to axcep-
tions due to the reduced refrigeration capasity,

efficiency end ocperational rellability
(see explanation).

@ L'utilisation dana cette zone est»tech-
niquements possible, mais devrait cepen-
dant étre {imitée & dea cas exceptionnels
en ralson de la réduction de la puissance
frigariflque, du rendement et de la sécurlte
de fonctionnement qu'ells engendre
{voir explications).

Abb. 2 Einsatzbereiche alnsatufigar
Verdichter mit [CEE|-System

Fig. 2 Application range for single
stage compressor with
CAC[-System

Fig. 2 Plages d’utilisation des com-
presseurs & un étege avec
ie systeme [CICI°

4  Ausfiihrung des Kiltekreislaufs
Der Kéltekralslauf ist weitgehend
identisch mit sonst Gblicher Tecnnik
Der wichtigste Unterschied besieht in
einer zusaizlichen Rohrverbindung
von der Flissigkeitsleitung zum Im-
pulsventil {5} am Verdichtsr (1).

Um blasenfreie Fliissigkeiteversor-
gung zu gewlhrielsten, mus der Rohr-
abgang von sinem horizontalen Lei-
tungsabschnitt aus {zun#chst} nach
unten gefiihrt werden (Abb, 3).

Zum Schutz von Impulsventil und Ver-
dichter ist ein Feinfilter {8) vorzuse-
hen; eln Schauglas (7) ermdglicht die
visuelle Kantrolle der Flassigkeitszu-
fubr.

Dimension der Flissigkeitsleitung zum
Impulsventil:
10mm (3/8"),

Ausflhrung und Steuerung des Kreis-
laufs haben einen wesentlichen EinfluB
auf die Einspritzzyklen und damit auf
den Gesamitwirkungsarad der Anlage.
Deshalb sollte sowohl die Sauggas-
tberhitzung, als auch die Dlfferenz
zwlschen Verfllsslgungs- und Saug-
druck so niedrig wie mdglich gehalten
werden {MinimalOberhitzung beach-
ten!).

4 Refrigaration circult design

The refrigeration oircuit is mainly
identical with other normal technology.
The most important difference ie an
additional pipe connectlon from the
liquid line to the pulse injection valve
{5} on the compressor (1).

To ensure bubble free liquid supply
the pipe connection shouid be made
on a horizontal section of liquid line
and at a first be led downwards
{Fig. 3).

A fine filter (8) must be filted to protect
the pulse injection valve and the com-
pressor; a slght glass (7} enables
visual checking of tha llquid supply.

Size of the liquid line to pulse injec-
tion valve:

10mm (3/87).

The design end control of the circult
have an important influence upon the
injection cycles and thersby upon the
total efficiency of the plant. The suc-
tion gas superheat and the difference
bstween the condensing and suction
pressures shouid therefore be kept as
small as posasible (observe minimum
superheat!).

4 Conception du clrcuit frigorifique

Le olrouit frigorifique est pratique-
ment identique a celui reallse avec la
technologie usuells. La différence es-
sentielle consiste en un tube de liai-
sion supplémentaire allant de la ligne
liquide & la vanne d'injection par impul-
sicns () placeée sur le compresseur (1).

Pour garantir une alimentation en li-
aquide sans bulles, & piquage da ce
raccord se fera sur une partie horizon-
fale de la ligne liquide avec départ
{tout d’abord) vers le bas (Fig. 3).

Pour protéger la vanne d'injection a
Impuisions et le moteur, 1! faut prévoir
un filtre fln (8); un voyant (7) permst
le contrdle visuel de l'apport de II-
quide.

Dimension de |la conduite de liquide
vers la vanne d'injection 4 impulslons:
10mm (3/8").

La conceptlion et la commande du
circuit ont une incidence majeure sur
les cycles d'injection et par c¢on-
séquent sur le rendement giobal effec-
tif de I'installation.

De ce fait, la surchauife des gaz d'aspi-
ration tout autant que la différence en-
tre la pression de condensation at la
pression d'aspiration doivent étre
maintenues aussi faibles que possible
{Penser 4 observer une surchauffe mi-
nimalel}

KT-130-1



Empfohlene Auslegungsmerkmale:

@ Reichliche Saugleltungsisolierungs
kurze Rohrstrecken

& (mdglichst) Verzicht auf Warmeaus-
tauscher

® Geringer Druckabfall in Rohrleitun-
gen und Apparaten

® Geringe Temperaturdiffaranz an
Verdampfer und VerflGssiger

® Intelligente” Drucksteuerung des
VerfiQissigers / kontrolliert niedrige
{gleitende) Verflissigungstemperatur.

Recommended dcsign featuras:

® Generous suction line insulation/
short pipe runs

@ Omission of heat exchangers (when
possible)

@ Low pressure drop in plpes and
components

& Small temperature diffarence at eva-
porator and condenser

® “Intelligent™ pressura control of the
condenser/lowest possible (floating)
condensing temperalure.

Yutgx

Critéres de conception recommandés:
@ Prévoir une isolation correcte de la
conduite d'aspiration / prévoir des tuy-
auteries courtes

@ Renoncer (si possible) 4 des échan-
gours deo chalsur

@ S'assurer de faibles pertes de
charge danslestuyasuteries et les com-
posants du ¢ircuit

@ S'assurer de faibles différences de
température a 'dSvaporateur et au con-
denseur

@ Prévoir une commande pressosta-
tique »intelligente« du condenseur/
s’assurer d’une faible température de
condensatlon controlée en souplesse.
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10 Flissigkeitssammler
11 Expansionsventi! (Verdampfer)
12 Verdempfer

* B[ -Syatem (Standardzubehor)

[CACP-System [CEE® System Systdme [CC
1 Verdichter 1 Comprassor 1 Compreaseur
2 -Steuermadul * 2 G control module * 2 Module de commande [C*
* 3 Temperaturfiihler * 3 Temperatura sensor * 3 Sonde detempérature
* 4 Sprihdose * 4 Spraynozzie * 4 Gicleur
* § Impulsventil * 5 Pulseinjection vaive * 5 Vanne d'injection a impulsions
& Zueatzl0fter 8 Additional fan 6 Venillateur additionneal
7 Schauglas 7 Sightglass 7 Voyant
8 Filter 8 Fitter 2 Filtre
9 Verflllesiger 9 Condenser 9 Condenssur

10 Llguld receiver
11 Expanelen valvs (evaporatar)
12 Evaparater

*[CE" -System {standard accessories)

10 Réservelrde liquide
11 Détendeur (évaperateur)
12 Evaporateur

* Systam [GICJ" (accessoires standards)

Abb. 3 Kreislaufschema mit ein-
stufigem Hubkolbenverdichter
und [CCT-System

Fig. 3 Schematic circuit with single
stage recliprocating compressor
and [CAC[ System

Fig. 3 Schéma du circuit avec un
compresseur a pisions a un
étage et le systéme[CAC

KT-130-1
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Teilellete Parts liat Liste dea pléces

Banennung Pos. | 8tk. | Verdichtertypen/ Compressor type/ Types de compresseur

Description FPos. | Qly.

Désignation Rep. | Qua| 42-5.2 4N-12.2 4J-13.2 4G-20.2 6J-222 8F-40.2
4V- 82 4H-15.2 44G-402 6H-25.2 68F-80.2
4T- 82 44H-30.2 6G-30.2
4P-10.2 66J-44.2

66H-50.2
660-60.2
@ | Teile-Nr./ Part No./No de pléces

Beusatz, komplett® & - 1 347702-02 | 347702-07 | 347702-03 | 347702-04 | 347702-09 | 347702-10

Component kit0 @

Setcomplel® @ s |

Einzeltelle: <‘

Se te parts:

Fieces délachéos:

Steuermodu! [B& 3] 2 1 | 347006-02 | 347006-02 | 347005-02 | 347005-02 | 347005-0Z | 347005-02

Conirol module [B6@]

Module de commande [B6@]

Halter fiir Steuermodul 2a 1 | 824326-01 | 324226-01 | 324326-01 | 324326-01 | 324326-01 | 324326-01

Fixing for conirol module

Support pour module de commande

Beteatlgungsschrauben fiir

Steusrmodul (M 4x8) 2b 4 | 380401-56 | 380401-56 | 3830401-56 | 38040156 | 380401-56 | 38040156

Fixing screws for controf

madufe (M 4x8)

Vis de fixation pour fe module

de commande (M 4x8)

Schrauben fir Gehiusedeockel @ 2c 2 | 380057-54 | 380057-55 | 380057-51 | 380067-62 | 380057-52 | 380057-63

Screws for housing cover® {380057-56}((380057-51)|(380057-51)((380057-561}

Vis pour couvercle de carter®

TemperaturfGhler _PT 1000* [R103] 3 1 347024-01 | 347024-01 | 34702401 | 347024-01 | 347024-01 | 347024-01

Temperature sensor “PT100 oggﬁm&;

Sonde de température ~PT 1000~

R10%7

Sprihdiise 4 1 | 361001-01 | 36100101 | 38100101 | 361001-02 | 361001-02 | 361001-02

Spray nozzje 1.2® 1.2® 1.2 1.66@® 1.66® 86®

Gicleur 4a | 1 - - - - 361001-01 | 361001-01

1.2® 12®

impuleventll [Y53] 5 1 | 3615560-01 | 3615560-01 | 361550-01 | 361550-01 | 361550-01 | 361550-01

einschl. Spule und Rohrverbindung

Fuise infection vaive [Y53]

inciuding coil and pipe connection

Vanne d’injection & impulsions [Y56]

y compris bobine ef racrord d'afimen-

fation

Haitewinkel fir Impuisventil Ga 1 | 327315-02 | 327316-02 | 324327-01 | 324327-01 | 320338-01 | 320338-01

Fixing bracket for pulse infection valve 1 - — - - A424329-01 | 324329-01

Equerre da fixation pour vanne

d'injection & impuisions

Rohrschelle far Impulsventil 5b 1 | 389200-01 | 389200-01 | 385200-01 | 389200-01 | 389200-01 | 389200-01

Pipe clamp for pulse injection valve 1 - - - - 389200-03 | 389200-03

Coliier d’aftache pour vanne

d'injection & impuisions

Verbindungsschraube 5¢C 1 | 380104-51 | 380104-61 | 38010451 | 380104-51 -~ -

Haltewinkel/Rohrschelle (M&x12) 2 - - - - 380104-51 | 380104-51

Fixing screws

brackst/plpe clamp (M 6x12)

Vis d'assemblage

Equerre de lixation/coliier d'atiache

{M6x12)

Mutter (M&) 5d 1 {381101-54 | 381101-54 | 381101-54 | 381101-54 — -

Nut (M 2 - — - - 38110154 | 381101-54

Ecrou (M6}

® Nachristung nur moglich bel Ver- @ Retrofitting only possible on compres- @ Egquipement ultériour posaible

dichter mit entsprechenden An- sors with corresponding connec- uniguement eur ies comprosseurs
schllisgen. tlons. ayant les raccords adéquats.

@ Tendems: Doppeite Anzahl an Teilen @ Tandsin's double guantity of parts @ Tandems: double quantité des pléces]

@ Kennzelchnung im Prinzipschaltbild @ Code ag given in scheniatic wiring @ Repére utllisé sur le schéma de

{Abb. 10}. diagram {Fig. 10). principe (Fig. 10).

@ Nummer in Klammenm gilt fir Tandems @& No. in brackets is valid for Tandem’s @ Numéro entre parenthases valable

pour les tandems.

@ Kennzeichnung auf Sprahdiise. & Code an spray nozzle. ® Repére {coda) sur le gicleur.

Tab. 1 Bauteile fiir [CAC]"-System

Tab.1 Parts list for [ZAC]"-System

Tab, 1 Pléces détachees pour

Systdme [CiC
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5  Montage der [C|"Komponenten

Bei Bestellung der Verdichter
einschlieBlich des |CAC[*-Systems sind
Steuermodul (2}, Tempceraturfihler (3)
einschileBlich Verbindungskabel und
Sprithdiise (4) im Gehiuse bereits vor-
montiert. Die Sprihdiise {zwei Disen
bei 6-Zvlinder-Verdichtern) ist mit
Uberwurfmutter und Blindkappe ver-
schlessen,

Das Impulsventil (5) elnschlleBlich
Rohrverbindung wird ~ zum Schutz
gegen Beschadigung beim Transport —
als Beipack mitgeliefert und muli vor
der Druckpriifung montiet werden
{siche Abschnitt 5.5}

Im Falle einer Nachrilstung des
CAC'-Systems werden alle Kompo-
nanten in einem Beipack geliefert und
sind entsprechend nachfolgender Be-
schreihung zu montieren.

5.1 Vorbereitung zur Montage
Achtung!

Verdichter steht unter Uberdruck

(Schutzgas). Vor Beginn der Montage-

arbeiten ist der Druck nach iblicher

Methode abzulassen.

5.2 Steuermodui (2)

Zunachst wird der Halier (2a) am
Motorgeh&use-Decke! befestigt; dazu
sind die in Abb.4 gckennzcichneten
Schrauben (2¢) zu lésen und zu ent-
fernen. Der Anbau erfolgt mit verlsin-
gerten Schrauben (Bestandteil des
Bausatzes).
Schrauben-Anzugsmoment: 125 Nm.

5 Fitting the [CiC°components

When the compressor Is ordered
complete with the [CAC]"-Systemn, the
contirol module (2), temperature sen-
sor (3) including cannecting cable
and spray nozzle (4} in the housing
are already pre-mounled. The spray
nozzle {two nozzles for 6-cylinder com-
pressors} is sealed with a flare
nut and cap.

The pulse injection valve (5) including
the pipe connection are included,
packed separately to avoid transport
damage, and should be mounted be-
fore pressure testing (see
section 5.5).

In case of retro-fitting the [CiC|*-System
all the components are delivered
packed separately and should be fitted
according to the following description.

5.1 Preparation for fitting

Attention!
The compressor is under positive pres-
sure (protective gas). Relieve pressure
by normal means before beginning
work on the compressaor.

5.2 Control module (2)

The fixing bracket (2a) should first
be fitted to the motor housing. In order
to do this the screws {2¢) in Fig.4
should be removed. The fixing bracket
should then be fitted using the longer
screws supplied (part of component
kit) which should be tightened with a
forque of 125Mm.

Yutgx

b Mise en place des

composants [GiC]”
Pour un compresseur commandé avec
le systéme [CIC|, le module de com-
mande (2), la sonde de température (3)
avec son céble de liaison sont déja
montes, et le gicleur {4) est placeé dans
son orlfice. Le gicleur (deux gicleurs
pour les compresseurs 6 cylindres)
est obturé par un écrou-raccord avec
capuchaon.

Lavanne d’injection parimpulsions (5),
munie de son raccord d'alimentation,
est livrée dans un colis séparé — pour
la protéger contre d’éventuslles dé-
teriorations lors du transport = ef doit
atre montée avant les essais de pres-
sion (voir paragraphe 5.5).

Dans le cas d'un équipement ulté-
rieur, tous les composants du sys-
téme [CiC]°sont livrés ensemble et de-
vront étre montés selon la description
gui va suivre.

5.1 Préparatifs de montage
AHantion!

Le compresseur est en surpression

{gaz de protection). Avant de debuter

les travaux de montage, faire baisseria

pression selon la methode habituslle.

5.2 Module de commande {2)

Tout d’abord, il fautfixer le suppeort
{2a) sur le couvercle du carter-moteur;
pour ce faire, il faut desserrer et retirer
les visreperées (2¢) su laFig. 4. Lafixa-
tion du support est effectuée au moven
de vis rallongées (livrées avec le setde
montage). Couple de serrage des vis:
125 Nm. Ensuite, le module de controle

47-5.2 bis/to/a AN-12.2

4.J-12.2 bis/to/a 6F-40.2

Y7 —
el I P
| _

%)

L 4>
{{}g%{j}} B

2c

Bel Tandems ist der zweite Halter spiegelbildlich Fortandems the second fixing bracket should be
(rechte Seite des Zwischenstacks) anzuerdnen,

fitted as mirror image (right side of connecting
piace}.

Pour ies tandems, le deuxiéme support doit
&tre monté comme étant I''mage retiétée du
premier (cote droit de la piece de jonction).

2a Halter flir Steuermodul
2¢ Geh&usedeckel-Schrauben {verlangert)

2a Fixing bracket for control module
2¢ 3Bcrews in housing cover {fonger)

2a Support pour module de commande
2¢ Vis du couvercle de carter {rallongees)

Abb. 4 Halter filr Steuermodul

Fig. 4 Fixing bracket for contrcl module

Fig. 4 Support pour module de
commande
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AnschlieBend wird das Steusrmodul
mit dem Halter verschraubt (Schrau-
ben M4x8). DIe Befestigungsitchar Im
Steuermodul sind nach Abnahme des
Deckels zugangilich.

Alternativ zur Standardposition am
Motorgehiuse kann das Steuermodul
auch an anderer Stelle - z.B, am Ag-
gregatrahmen - montiert werdan.

5.3 Temparaturtiihler (3)

Die Jeweilige Posltion des Tempe-
raturfOhlers istin Abb. 5. gekennzeich-
net. Der Blindstopfen {1/8~ NPTF} ist zu
entfemen und durch den Temperatur-
fdhler zu ersatzen. Zur ainwandfreian
Abdichtung st das Gewinde des Fih-
lerelements mit Teflonband zu um-
wickeln.

Anzugsmoment: 10 bis 13Nm.

Das Fahlerkabel wird zum Steusrmo-
dul (2) gefiihrt und Ober die vorman-
tiete PQ-Verschraubung (Zugentla-
stung) milt den AnschluBklemmen
T21/T22 wverbunden. Dag Abschirm-
kabel (Drahtgeflecht) ist an Klemme
PE/2 anzuschlieBen. N&here Destails
Gber den elektrischen AnschluB siehe
Abschniit 6, Abb. 9 und 10.

Bei den Kabelverbindungen ist auf
einwandfreien Kontakt und festen Sitz
zu achten.

5.4 Sprihdiise (4)
Die jeweilige Position der Sprih-
dose{n) ist in Abb. 5 gekennzeichnet.

4-Zylinder-Modelle: 1 Ddse (Pos. 4}
6-Zylinder-Modelle: 2 Diasen untar-
schiedlicher Dimension (Pos, 4 und 4a)

Vor dem Einbau ist die Dise auf even-
tuelle Verunreinigungen zu pritfen und
diec Kennzeichnung auf dem Sechs-
kant mit der auf Seite & aufgefahrten
Teileliste zu vergleichen.

Es darf ausschlieBlich die fiir den be-
treffenden Verdichter definlerte Aus-
filhrung verwendet werden!

AnschlieBend ist der besireflende
Blindstopfen {1/8" NPTF) zu entfernen
und durch die jewetlige DOse zu er-
setzen. Zur einwandfreien Abdichtung
ist das konische Gewinde (1/8~ NPTF)
mit Teflonband zu umwickein.

Anzugsmoment: 10 bis 13Nm.

The control module should then be
screwsd to the bracket (screws M 4x8).
The fixing hales in the control module
are accessible after the cover has
been removed.

As an alternative to the standard posi-
tion on the motor housing the moduls
can be fiited in another place e.g. on
a unlt frame.

5.3 Temperature sensor (3)

The position of the temperature
sensor is shown for each case in
Fig. 5. The sealing plug {(1/8* NPTF)
should be removed and replaced by
tha tamperature sensor. To ensure
satiafactory sealing the thread of the
sensor element should be wound with
PTFE tape.

Tightening torque: 10 to 13 Nm.

The sensor cable Is led to the control
module (2) through the pre-mounted
PG cable gland (strain relief) and con-
nected to terminals T21/T22. The
screen (woven braid) should bs con-
nected to terminal PE/2. For further
details of the electrical connections
see gsection 6, Figs. 9 and 10.

Care should be taken with the cable
connections to ensure a satisfactory
contact and firm fixing.

5.4 Spraynozzle {(4)
The poaition of the spray nozzle(s)
is shown for each case in Fig. 5.

4-cylinder models: 1 nozzle (Pos. 4}
8-cylinder models: 2 nozzles of differ-
ent sizes {Pos. 4 and 4a)

Before fitting the nozzles check that
they ars free of any contamination and
that the code of the hexagon
agrees with the forgoing parts list
{page 6}.

Only the orifice designated for the
particular compressor may bs used!

The corresponding plug (1/8" NPTH
should he removed and replaced hy
the appropriate nozzie, To ensure sa-
tisfactory sealing the tapered thread
{178 NPTF) should be wound with
PTFE tape.

Tightening torque: 10 to 13Nm.

est viseé surls support (vis M4 x8). Les
trous de flxatlon dans le module de
commands sant accessiblas apras re-
trait du couvercle.

Comme alternative & la position stan-
dard sur le carter-moteur, on peut envi-
sager do monter le module de com-
mande & un autre endruit — par exemple
sur le cadre du groupe de condensa-
tion.

5.3 Sonde de températurs (3)

Le differantes positions possibles
de la sonde de température sont repré-
santées suria Fig. 5. Le bouchon d'ob-
turation {178 NPTF) est a retirer et la
sonde de températura est a introduire
dans ['orifice. Pour obtenir une étan-
cheite parfalte, le filetage de la sonde
ast & entourer avec de !a bande téflon.
Couple de serrage: 10 a 13HNm.

Le cable de la sonde est ramené jus-
qu'au module de commande (2}, intro-
duit dans celui<i a travers d'un rac-
cord & visser PG premonté (pas de ten-
sion sur [e cabla) et raccordé aux bor-
nes T21/T22. Le cAble de blindage
{trelllis en fil) est raccordé aux bor-
nee PE/2. Pour les détails plus precis
concernant le raccordement eélec-
trique, voir paragraphe 6, Fig. 8 et 10.

Lors du raccordsment des cébles, il
faut s'assurer que les contacts sont
impeccables st que les raccorde-
manta sont fermes.

54 QGicleur (4)

Les dlfférentes positions pos-
sibles du gicleur sont representees
sur fa Fig. 5.

Modales avec 4 cylindres: 1 gicleur
{Pos. 4)

Modéles avec 8 cylindres: 2 gicleurs
de taille différente (Pos. 4 et 4a)

Avant la mise en place du giclcur il
faut vérifier qu'll est bien exempt de
toutes impuretés et que le repére
{code) sur le six pans correspond &
celui indiqué sur la liste des piéces
détachées en pagse 6.

Il faut utlliser exclusivement le type
de giclaur prévu pour la comprasseur
concems.

Ensuite, le bouchon d’obturation (1/8"
NPTF) est a retirer el le gicleur est a
placer dans I'orifice. Pour obtenir une
étanchéité parfaite, le filetage conique
(178" NPTF) est & entourer avec de la
bande téflon.

Couple de serrage: 10 & 13Nm.
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42-5.2 bis/to/a 4N-122 43132 bis/to/a 4G-20.2

4
= =
b S
0 < 0
— 1 =%
~ : "\

3 #Posltien fr TamperaturtQhler 3 Posltion fortemperature sensor 3 Position pour sonde de température
4 Position fir Sprihdies (Impulsventil) 4 Poaltion filr spray nozzle (impulsa injection 4 Position pour gicleur (vanne d'Injecticn
valve) & impulsions)

6J-22.2 bis/to/d 6F-40.2 Rickwiartige Ansicht (gegeniiber Schaugias)

Rear view (opposite sight glass)
Yue de derridre (& I'opposé du voyant)

3 Position fOr Tamperaturfihler 3 Positlon fortemperature sensor 3 Position pour sonde de temparature
4 Position for Sprohdise ,1.65% 4 Poasition for spray nozzle “1.65™ 4 Position pour gicleur »).65«
4a Posgition fOr Sprihdise ,1.2" 4a Position for spray nozzle “1.2" 4a Position pour gicleur »1.2«

Abb.S5 EinbaupositionenfarTempera- Fig.5 Fitting positions fortemperature Fig. 5 Positions prévues pourle mon-
turfahler und Spruhdase{n) sensor and spray nozzle(s) tage de la sonde de tempera-

ture et pour le(g) piclaur(s).
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5.5 Impulsventil {5}

Die Einbauposition ist aus Abb.
6/7/8 (je nach Verdichtertyp) zu erse-
hen. Das Ventil ist bereits mit dem er-
forderlichen Verbindungsrohr (ein-
schlieflich Verschraubung) zur Spriih-
dise (4) bestickt. Fur 6-Zylinder-Ver-
dichter ist das Rohr gabelférmig aus-
geflhrt,

Bei Werksmontage des DiUsenele-
ments (2 Dosen bei 8-Zviinder-Ver-
dichtern) ist zunichsgt die VerschluB-
mutter geringfGgig zu Offnen, dle
Schutzgasfillung (Oberdruck) abzu-
lassen und dann die Mutter{n) zu ent-
fernen.

In der Folge wird das Verbindungsrohr
mit dem Gewinde der Dise(n) ver-
schraubt und - durch Gegenhalten
des Diisenclements mittels Sechs-
kantachlOssel — fest angezogen.

Wegen der Position von Haltewinkel
{58) und Rohrschelle (Eb) ist bei 4-Zy-
linderverdichiern gleichzeitig auf die
Richtung des Rohreintritts am Ventil zu
achten (siche Abb. 6/7).

Vor einer Montage der Befestigungs-
teile ist zuerst die Lotverbindung zwi-
schen Fllgsigkeitsleitung und Impuls-
ventll herzustellen {Abb. 5). Dabei ist
das Ventll durch geeignete Kilhimai-
nahmen vor Uberhitzung zu schitzen.
Glelches glit for andere temperatur-
empfindliche Teile im Bereich der L&t-
stelle.

3.6 Haltewinkel (5a) und Rohr-
schalle (5b) fiir Impuisventll
Um undeflnierte Schwingungen und
Spannungsn in der Verrohrung zu ver-
meiden, wird das Impulsvent!l zusatz-
lich durch eine Hallerung gesichert.
Der Haltewinkel (5a) wird Jeweils zu-
sammen mit einer Zylinderkopfschrau-
be befestigt. Dazu sind die in Abb.
B/7/8 gekennzeichnaten Schrauben
zu lbsen und wie folgt zu verfahren:

® Typen 42-5.2 bis 4N-12.2 (Abb. 6)
Der Haltewinkel ist zusammen mit der
Befestigungsschiene (B) fir den Zu-
salzlofter zu montieren. Anstelle der
Sechskantschraube wird dazu einer
der zum Lieferumfang des Zusatzlif-
ters gehdrenden Gewindeholzen (C)
bis auf den Gewindegrund singedreht.
Der Haltewlnkel erseizt In dlsgem Fall
die Unterlegscheibe und wird mit siner
Mutter M10 — zusammen mit dem Zy-
linderkopf - fest angezogen.
Arzugsmoment: 80Nm.

10

5.5 Paulse Injection vaive (5)

The fitting position can be seen
from Figs. 6/7/8 according to compres-
sar model, The valve is already fitted
with the necessary connecting pipe
{including flare nut) for the spray
nozzle {4). For 6-cylinder compressors
the plpe Is of a forked deslign.

When the nozzle (2 nozzles with 6-cy-
linder compressors) is factory fitted,
first slightly loosen the sealing nut and
reloase the positive pressure of the
protective gas charge, the nut{s) can
then ba ramoved.

The next step is to connect the con-
necting plpe to the spray nozzle and
tighten the nut ueing a second open
ended spanner to lock the nozzle.

Due to the position of the fixing brack-
et (5a) and pipe clamp (5b) the direc-
tion of the valve inlet should be set
at the same time with 4-cylinder com-
prossors (soe Figs. 6/7).

Bofore fitting the fixing parts the liquid
line should be soldered to the Iniet of
the pulse injection valve (Fig. 5). The
valve must be protected by suitable
means against being overheated. The
same applies for other heat sonsitive
parts In the viclnlty of the soldering
point.

5.6 Fixing bracket (5a) and pipe
clamp (5b) for pulse inJection
valve

To avoid undefined vibrations and ten-

sions In the pipe work the pulse injec-

tion valve is held additionally by a

fixing bracket.

The fixing bracket is fitted In sach

case with a cylinder head acrow. The

screws Indicated in Figs. 6/7/8 should
be lcosened and the following proce-
dura should be adopted accordingly:

@ Types 4Z2-5.2 to 4N-12.2 (Flg. §)
The fixing bracket should be fitted to-
gether with the fixing leg (B) for the
additional fan. instead of the hexagon
screw, one of the studs belonging to
the edditional fan (C) should be
screwed in down to the bottom of the
thread. The fixing bracket replaces In
this case the washer and lg fixed to-
gether with the cylinder head with a
nut M10.

Tightening torque: 80Nm.

5.5 Vanne d'injection & impuislons
La position de montage est indi-
quée surlesFig. 6/7/8 (selonletypede
compresseur}. La vanne est déja équi-
pée du tube de liaison nécessaire (v
compris le raccord & visser) au rascor-
dement avec le gicleur. Pour leg com-
presseurs & 6 cvlindres, le tube de liai-~
son est réalisé¢ sous forme de fourche.

Pour le montage en usine du gicleur (2
gicleurs pour [es compresseurs 4 6 cy-
lindrea), il faut prévoir tout d’abord de
desserrer [égarement 'écrou d'obtura-
tion pour faire évacuer le gaz de pro-
tection (surpression), puls de retirer
le{s) dcrou(s} définitivement, Ensuitse,
on effectue le raccordement du tube
de llalson avec le gicieur, |e serrage se
faisant en maintenant le gicleur 4 Paide
d'une clé plate.

En raison de a position de I'équerre de
fixation (54) et du collier d'attache (5b)
il faut veiller simultanément, dang le cas
de compresseurs & 4 cylindres, a
I'orlentation du raccord d’antrée de |a
vanns {voir Fig. 6/7). Avant s montage
des piéces de fixation, il faut d'abord
réaliser la lisison par brasure entre la
conduite liguide et la vanne d'injec-
tion & impulsions. Durant cette opéra-
tion il feut protéger la vanns contre
toute surchauffe par des mesures de
refroidissement adéquates. Les mémes
précautlons sont a prendrs pour toutes
les pidces sensibles & la chaleur
proches de la zone de brasure.

5.6 Equertre de fixation (Sa) et collier
d'attache (5b) pour vanne d'in-
Jection & impulsions

Pour éviter des vibrations et des ten-

sions non définies dans le tube de liai-

son, iafixation de la vanne d'injgction a

impulsions est complétée par une

équerre.

Cette équerre {ba) est fixée & chaque

fois avec une vis de |a téte de culasse.

Pour ce fairse, il faut desserrer |es visin-

diquéas sur las Fig. 6/7/8 et procader

comme sult:

® Pour les iypes 4Z-5.2 & 4N-12.2
{Fig.6)

L'équerre de fixation ost 2 monter si-
multanément avec le bras de fixation
{B) du ventilateur additionnsl. A 1a
place de [a vis & 6 pans, il faut intro-
duire, juaqu’au fond du fitet, un goujon
{C) qui fait partie de la livraison du ven-
tilateur addltlonnel. L'équerre de fixa~
tion remplace dans ce cas la rondelle
plate, et elle est serréo fermement avec
un écrou M10Q — simultanément avec la
iate de culasse.

Couple de serrage: 8O0Nm.
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4Z-5.2 bis/to/a 4N=-12.2

I T | -

N

Darstellung des Impuisventlla (5)
ohnw Magneispule

5b =)

5c¢/d Sa

o — —— —

Pulse injection valve [5) shown
without coll

Représentaticn de la vanne d’injection a
impulsions {5) sana la bublne

4 Spridhdise

S lmpulsventil

5a Haltewinkel

5b Rohrschelle

5c Schraube M6x12

5d Mutter M6

Zylinderkopf

Befestigungaschiene fur Zusatziufter

w3

Gawindehoizan
Muttern M1
Federring

moo

4 Spraynozzle
5 FPulze Injectlon valve
5a FlxIng bracket
5b Plpe clamp
5c Screw M 6x12
5d Nut MG
A Cylinder head
Fixing leg for additional fan

B

C Stud

0 NutsM10
E Spring washer

4 Gicleur

% Vanne d'Injecticn & Impulsions

Sa Equerre de flxation

5b Colller d'attache

5c VisMEx12

5d Ecrou M6

Téle de culmase

B Brasde fixation pour ventilateur
additionnel

C Goujon

D Ecrou M10

E Rondelle resson

»

Abb. & Einbauposition des impuls-
ventils
(4Z2-5.2 bis 4N-12.2)

Fig. 6 Fitting position of pulse injection
valve
{4Z-5.210 4N-12.2)

Fig. 6 Position de montage dela
vanne d'injection & impulsions
(42-5.2 44N-12.2)

4J-13.2 bis/to/a 4G-20.2
Ba 5 5b

it

Darstellung des Impulsventils (5)
chne Magnotspule

Pulse injeclion valve (3} shown
cail

Représentation de la vanne d'injection
a impulsions {5) sans la bobine

4 Sprohdase

5 Impulsvantil

Sa Haltewlinkel

Sb Rohrschelle

¢ Schraube MBx12

5d Mutter M&

A Zylinderkopi

B Zylinderkopfschraube

4 Spraynozle

$§ Pulseinjection valve
Sa Fixing bracket

5k Pipe clamp .
5¢ Screw MEx12

5d Nut M6

A Cylinder head

B Cylinder head screw

4 Gicleur

5 vanne d'infection a impulsions
Sa Equerre de lixation

Sb Gollier o'attache

5¢ VisMéxi2

5d Ecrou M6

A Tete de culasse

B Visdeteéte de culasse

Abb. 7 Einbauposttion des Impuls-
ventils
(4J-13.2 bis 4G-20.2)

Fig. 7 Fitting position of pulse injection
valve

(44-13.2 to 4G-20.2)

Fig. 7 Posltlon de montage dela
vanne d’injection & Impulsions
(4J-13.2 24G-20.2)
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Die Anerdnung der sonstigen Bauele-
mente erfolgt entsprechend Abb. 6.
Zur Sicherung des Impulsventils dient
die Rohrschelle {5b), die mit dem
Haltewinkel (5a) verschraubt wird
{Schraube + Mutter 5¢/5d).

Bei lufigekihlten Aggregaten — uhne
Zusatzllfter — wird der Haltewinke! mit
der normalen Zylinderkopfschraube
befestigt.

The arrangement of the remaining
components should be made accord-
ing to Fig. 6. The pulse injection valve
is held to the fixing bracket {(5a) by
the pipe clamp (5b) which is screwed
to the bracket {screw and nut 5¢/5d).
Fur air cooled unils, wilthoul addilionat
fan, the fixing bracket is fixed with the
normal cylinder head scrow.

La disposition des autres éléments de
malntlen s'effectue suivant Fig. G. Le
maintien de la vanne d’injection parim-
pulsions est assuré par le collier d'at-
tache (5b) qui est vissé a I'equerre de
fixation {5a) (vis + écrou 5c/5d).
Dans le cas de groupes de conden-
sation & air — sans ventilateur addi-
tionnel -- 'équerre est fixée avec una
vis normale de la téte de culasse.

6J-22.2 bis/to/4 6F-40.2

Detail ,Y"
e T ™.

/‘ A 5a

Darstellung des Impulsventils (5}
chne Magnetspule

56\,

Detail ,, X"
T T

L~ \

Pulse injectian valve {5) shawn
without coil

Repr&sentation de lavanne d’'injection
aimpulsians {5) sans la bobine

4 Sprihdose,1.65%

4a Sprohdase ,1.2"

5 Impulsventll

5a Haltewlnksl (2 verschledensg)
5b Rohrschelle

5S¢ Schraube M6X12

5d Mutter M6

A Zylinderkopf

B Zylindarkopfschraube

4 Spray nozzie “1.65"

4a Spray nozzis “1.2°

5 Puiselnjection valve

Sa Fixing bracket (2 diffsrent types)
5b Plpe clamp

Sc ScrewMEx12

5d Nut M6

A Cylinder head

B OCylinder head screw

4 Gicleur »1.65«

4a Gicleur »1.2«

5 vanne d’'injectlon almpulsions

Sa Equerre de flxation (2 mpd2les differents)
5b Colller d'attache

Se Vis MBX12

5d Ecrou M6

A Tete de culasse

B Visdetete de cuiasse

Abb. & Einbauposition desImpuls-
venlils
{6J=-22.2 bis 6F-40.2)

Fig. 8 Fitting position of pulse injection

valve
(6J-22.2106F-40.2)

Fig. 8 Position de montage dela
vanne d'injeclion 2 impulsions
(6J-22.2 4 6F-40.2}

12
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® Typen 4J-13.2 bls 6F-40.2

{Abb. 7/8)

Bei diesan Modellen arfolgt die Be-
festigung mit den noermalen Zylinder-
kopfschrauben (B). Dazu sind die In
Abb. 7/8 gekennzeichnelen Schrau-
ben zu IGsen und zusammen mit dem
jeweiligen Haltewinkel wieder zu be-
festigen.

Anzugsmoment: 80Nm.

Die Anordnung dsr sonstigen Bauele-
mente erfolgt entsprechend Abb. 7/8.
Das Impuisventll wird Qber die Rohr-
schelle (5b) mit dem Haltewinkel ver-
schraubt (Schraube + Mutter 5¢/5d).

Hinweise zur Montage des Zusatziif-
ters sieha .Tachnischa Information
Mr. 32%,

5.7 Kabelvarbindung zwischen
Steuarmodul (2} und Impuls-
ventil (5}

Dieses Teil gehdrt nicht zum Llefer-

umfang des [CAC|"-Systems. Der An-

schluB ist mit dblichem 3-adrigen

Hochspannungakabel fir eine Versor-

gungsspannung von 230 Volt auszu-

fohren. Esg ist darauf zu achten, daB
das Kabel keine heien Telle des Ver-
dichters ber(hrt. Weltere Details Uber
den elektrlechen AnachluB siehs Ab-
schnitt 6.

6 Elekiriacher Anachius

Der glektrische AnschiuB des Mo-
tors sowie der Sicherheite- und Zu-
saizkomponenien bleibt bei Einsatz
des [CCI"-Systems unverindert. Ein
zusatzicher DruckgasOberhitzungs-
schutz kann entfallen; diese Jberws-
chungsfunktion wird sbanialls vom
[CET -System Ubernommen.

Die [CiCl™-Bautelle sind voll funktions-
fahig vorbereitet; sie werden entspre-
chend nachlolgendem Installations-
schema angeschlossen. Die Einbin-
dung in den Steuerstromkreis ist dem
Prinzipschailtblld {Abb. 10) zu entneh-
men,

KT-130-1

® Types 4J-13.2 to 6F-40.2

{Figs. 7/8)

With these models tha fixing is made
with the normal cylinder head screws
{B). The scraws indicated in Figs. 7/8
should be removed and then fitted with
the fixing bracket.

Tightening torque: 80 Nm.

The arrangement of the remaining
components Is made according to
Figs. 7/& The pulse injection valve
is fixed with the pipe clamp (&b) to
the fixing bracket (screws and nuts
5¢/5d).

For recommendations for fitling the
additional fan sae “Tachnical Informa-
tion No. 32",

5.7 Cable connection betwaen
control module (2) and pulse
injection valve (5)

This part iz not included in the ex-

tent of delivery of the [CAC]"-System.

The connection should be made with

nomal 3-core cable rated for 230 volts.

Care should be taken to ensure that

the cable does not come into contact

with any hot compressor parls, For
further details concerning the elec-

trical connections see section 6.

6 Electrical connections

The electrical connections of the
moltor and also the safety and addi-
tional components do not change
when the [CAC|"-System is fitted. An
edditional discharge gas temperature
protection is not required: this moni-
toring function is also incorporated

in the [CiCI"-System.

The [CIC* components are fully pre-
pared for operation; they should be
connected according to the following
diagram. The integration In the con-
trol circuil is shown in the schematic
wiring diagram (Fig. 10).

Yutgx

® Pour lose types 4J-13.2 4 6F-40.2
{(Flg. 7/8)

Pour ces modsles, la flxation s’effectue
avec les vls normales des t&tes de cu-
lasse (B). Pour ce faire, || faut desser-
rer los vis indiquées sur les Fig. 7/8,
puis les resemmer simultanément avec
les équerres de fixation correspon-
dantes.

Couple de serraga: 80Nm.

La dispasition des autres éléments de
maintien s'effectue suivant Fig. 7/8. La
vanne d’injection aimpulsions est fixee
4 'equerre par l'intermédiaire du coilier
d'atlache (vis + écrou 5¢/5d).

Pour les conseils relatifs au mountage
du ventilateur additionnel, voir »Infor-
mation technique No 32«

5.7 CAbls de liaison sntre le module
de commande (2) et la vanne
d'injection & impulslons (5}

Cet article ne falt pas partle de 1a livrai-

son du systéme [CiC); le raccordement

dolt étre effectué avec un cable haute
tension usuel & 3 brins pour une ten-
sion d’alitnentalion de 230 V. Il faut veil-
ler & ¢ce que le cable n'entre pas en
contact avec des partles chaudes du
compresseur. Pour d'autres détails
canoernant lo raccordement élec-
trigus, voir paragraphe 6.

§ Raccordement électrigue

Le raccordement &lectrique du
moteur, des organes de sécurité et
des composants supplémentaires
n'est pas modifié avec Yemploi du sys-
ttme [CAC". On peul cependant re-
noncer a I'utilisation d'une protection
supplémentaire contre la surchauffe
des gaz de refoulement; cette fonction
de contréle est égalament assumeée
par le systéma [CIC"

Les composants du syetéme [CiC] sont
preparés de lagon a fonclionner sans
rastriction; ils doivent &tre raccordés
suivant le schéma ci-dessous. Pour
Fincorporation dans le circuit de com-
mands, |l faut se rétérer au schéma
de principe {Fig. 10).
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=
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Impulaventil H
Pulse injectian valve j E
Vanne d'injectlon & Impuleions YS Alarm
Resct
R
Vardichter Schatz cermement panne
Comprassor nontactor Achtung! K18
Contactaur comprassaur Separate Abachimung
{Anschllsse PE/1 und PE/2)
entféllt bei Sensoren mit
\ 4 Metalischutzachlauch.
F14 1 Attention!
1A Seperate screening
{connections PE/1 and PE/2)
not required for sensors with
talli i tection.
L NFE mel .c cabig protection
Attantion!
Netz/Supply/ Alimentation D écrannage séparé
(raccords PE/1 ot PE/2)
n'ast pas nécessaire pourles
capleurs avec tuyau métailique
de protection.
B6  [CAEI-Steusrmodul B8 [CACT control module BE  Module de commande [CICI

ANAZ Alsrmmeldung
{potentiaHreie Kontakia)

M1/M2 Steuerstramkraia zum Vardichtar-
schiltz (notentlalfrale Kontakts)

LiN Natzspannung

PE Anschlisse tir Schutzleltar

PF/2 AnschluBtiir dis Abschirmung
des Temperaturfiihlers

R10  Temperaturfiihlar ,Druckgas”

Y5 Impulsvent]l {potantlaifrele Kontakte)

Al/AZ2 Alerm contact

M1/M2

L/N
PE
PE/2

{potential free contacts)

Cantrol circuit o eomprassor
centactor (potendial free contacts)

Supply voltage
Tarminal for sarth conductor {ground} PE
Terminal for scresn of temperature

Al/A2 Signaligation panne
{contacts sans potentiel)
M1/M2 Circult da commande vers cantacteur

PE/2

du compragsaur {(contacts sens
potantisl)
L/N  Tenalon d'allmsntation
Bornes pour mise & la terre
Bornas pour cable de blindage

Sensor

R10  Temperature sensor “Discharge gas™

Y5 Pulse injection valve {(potential fres

contacts)

de la sonda de température
R10 Sonde da tampérature «gaz de
refoulemantu
Y5 Vanne d'lnjactlon & impulsions
{eontacts {ibre de potantial)

Abb. g AnschluBschemailr
[CLl-Rauteile

Fig. 9 Conncetion scheme for

componants

Flg. 2 Schéma de raccordement des
composgants du systéme [CAC["
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7  Inbetriebnahme / Funktions-
priifunyg

7.1 Vorbereitende MaBinahmen /
Kontrollen

@ Priifen, ob Festwiderstand (1 kOhm)

zwischen Klernmen T11/T12 (Steuermo-

dul) eingebaut ist.

® Versorgungsspannung  mit

schilddaten vergleichen.

® Belegung der Relaisausgénge kon-

trollieren.

® Versorgungsspannung einschalten.
- Relaisausgénge M1/M2 missen
dabei nach ca. 2 Sekunden auf
Durchgang schalten. Falls Fehlfunk-
tion voriegt {Stdrmeldung Uber Re-
laisausgénge A1/A2 flir mehr
gls 2 Sekunden), Verdrahtung des
Temperaturfihlers (T21/T22} ‘und
des Festwiderstandes (TH/T12)
iiherpriifen.

Typ-

7.2 Uberprifung auf Fiihlerbruch
oder -KurzschiuB
® Versorgungsspannung
chen.
& Fihlerkabel an Klemme T21 oder
T22 l6sen.
& Varsorgungsspannung anlegean.
— Relaisausgénge M1/M2 bleiben
offen.
— Relaisausgéinge A1/A2 {Alarm)
missen gleichzeitig auf Durchgang
schalien.
@ Versorgungsspannung erneut un-
terbrechen {glelchzeltly Reset-Funk-
tion).
® Fuhlerkabe! wieder in urspringliche
Position bringen und Klemmen T21/122
durch Kabslstiick Gberbriicken; Ver-
sorgungsspannung anlegen.
- Relaisausgénge M1/M2 bleiben
offen.
- Relaisausgange A1/AZ2 (Alarm)
miissen gleichzeitig auf Durchgang
schalten.
@ Versorgungsspannung  unterbre-
chen ({gleichzeitig Reset-Funktion),
Brocke zwischen Klemmen T21/T22
entfernen und Fiihleranschliisse wie-
der fest anziehen. '

unterbre~-

7.3 Funktionstest

der Einspritzkithlung
& Spannungsversorgung des Zusatz-
lGiters unterbrechen.
@ Bei lufigekidhltem Verflissigungs-
satz, Verdichter durch Zwischenplatte
vom Luftatrom abachirmen.
@ Verdichter bzw, System in Gblicher
Weise starten.
@ Druckrohrtemperatur nach einiger
Betriebszeit messen (metallisch blan-
ke Fliche, ca. 10cm Abstand vom
Druckabsperrventil).

KT-130-1

7 Commissioning / checking
functions

7.1 Preparatory measures/
checks
® Check that fixed resistance
{1 kOhm) is fitted between terminals
T131/112 of control module.
#® Check supply voltage with name-
piaie dala.
® Check that relay cutputs are cos-
rectly wired.
w Switch on supply voliage.
- Relay output M1/M2 must close
after approx. 2 seconds. If a fault
exists, {fault registered by relay aut-
put A1/A2 for more than 2 seconds),
check the wiring of tempera-
ture sensor (T21/T22) and the fixed
resistance (T11/T12).

7.2 Checking for break imn sensor
cable or short circuit of sensor
® Switch off supply voltage.
® Disconnect sensor cable from ter-
minal from T21 or T22.
& Switch on supply voltage.
— Relay autput M1/M2 remains open.
- Relay output A1/AZ2 {alarm) must
simuitaneously ciose.
® Switch off supply voltage again
(at the same time “Reset” function).
® Reconnect sensor cable in original
position and link {jump} terminals
T21/T22 with a plece of cable. Swiich
on supply voliage.
- Relay output M1/M2 remains
open.
— Relay output A1/A2 {alarm)} must
simultaneously close.
® Switch off supply voltage (at the
same time “Reset” function}. Remove
link between terminals T21/T22 and
tighten ierminals with sensor cables.

7.3 Checking function

of the injection cooling
@ Switch oif supply voltage tc addi-
tional fan.
@ With air cooled condensing units
use a board to isolate compressor from
air stream.
® Start compressor/system normally.
@ After a period of time measure the
temperature of the discharge gas line
{bright metal suriace, approx. 10cm
after the discharge shut off valve).

Yutgx

7. Mise en service/conirdle du fonc-
tionnement

7.1 Mesures préliminaires/contrdles
e Verifier si la résistance fixe (1kOhm}
a &té montée entre les bornes TI/T12.
® Comparer ia tension d'alimentation
avec les donnees sur la plague signa-
i&tique.
@ Coniréler les raccordements a la
sortie des relais.
® Enclencher la tension d’alimenta-
Llion.
- Les sorties de relais M1/M2 doi-
vent alors se fermer {passage) aprés
environ 2 secondes. En présence
d’une fonction dafaillante (signal de
panne sur les sorties de relals A1/A2
pendant plus de 2 secondes), con-
troler le cablage de la socnde de
température (T21/22) et de la resis-
tance fixe (T11/T12).

7.2 Contrdle pour la détectlon d’'une
rupture de cdble de sonde ou
d'un court-circuit

#& Couper la tension d'alimentation

& Déconnecter le cable de sonde a

la borne T21 ou T22

@ Rétablir Ia tension d’alimentation

— Sorfies relais M1/M2 restent ou-
vertes.

- Borties relais A1/A2 {alarme) doi-
vent se fermer simultanément
(passage). .

® Couper une nouvells fois la tension

d'alimentation {simulianément: fonc-

tion réarmement}.

® Reconnecter le cable de sonde

dans [a position initiale et ponter les

bornes T21/T22 avec un fil; rétahlir la
tension d'alimentation.
- Scrlies relais M1/M2
ouvertes
— Sorlies relais A1/A2 (alarme) doi-
vent se fermer simultanément
{passage).

® Couper la tension d'alimentation

(simultanément: fonction réarmement),

retirer le pont entre les bornes T21/T22

et resserrer correctement les raccords
de la sondse.

restent

7.3 Essai de fonctionnement du re-
froidissement par injaction
® Couper latension d’aiimentation du
ventilateur additionnel.
® Pourles groupes de condensation &
air, interrompre le flux d'air sur le
compresseur par un panneau &cran.
® Démarrer le compresseur, respecli-
vement le systéme, de fagon habitu-
elle.
® Mesurer aprés un centaln temps la
température de |la conduite de refoule-
ment {surface métallique & nu, a envi-
ron 10cm de la vanne d’arrét de refou-
lement).
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Abb. 10 Prinzipachaltbild flir ein-
stufige halbhermetische Hub-
kolbenverdichter mit

[CiE]*-Steuerung
IPW (YY}-Motor]

Fig. 10 Schematic wiring diagram for
single-stage accessible hermetic
reciprocating compressor with

[EACP® control
[PW (YY} motor]

Fig. 10 Schéma de principe pour
compresseur & pistons
semi-hermétique & un étage
avec commande [CICF
[Moteur PW (YY)]
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Bi Sleuerlharmvstat
B6 Steuermodul , [GAC°-Steuerung”

F1 Hauptsichening

F2 Verdichtersicharung

F3 Stevarsicherung

Fa Matorschutzgerit INTESVR

F5 Aldrurksicherhelteschaltar

FB Nledardruckschalter

F7 Hochdruckschalter

F12  Hslzungssicherung

F13  Zusatzitfter-Sicherung

F14  Sicherung fir , [CIE[" Modul (44)

H1 Signaliampe Motorstorung™
H2 Signaliampe ,Oidruckstdrung”
H3 Signatlampe Sidrung”

Ki Schitz .ersto Teilwicklung”

K2 Schiitz ,zweite Tailwicklung”
K& Schiltz , Zusatzlifter”

K5 Hillgachiitz

KIT  Zasitrelais ,PW-Anlauf* {0,58)

K2T Wischrelais ,Pendelschutz*
- ginschaliwischend -{300s)

M1 Verdichter
ME Zusatziiifter

™ Hauptschalter

R1-6 PTC-Fuhler {Motor)

A8  Olsumpiheizung

R1Q0  PT1000-Fihler ,Druckgastemp.”
S1 Steuwerschalter Reset INTGIVS

s2 Reset , IGCI"=

Al Magnetvenlil ,Anfaufentlastung”
Y2 Magnretventil ,Fl0asigkeitsiig.”
¥5 Impulsventi| . [CL*-Steusrung™”

* Funktionapriifung siehe Abschnitt 7

Controi thermosiat
Gontrol moduls “ [CaC]™

P

Main fuse

Compressor fuse

Control fuse

Motor projiection device INTEOVS

Oll pressura safaty switeh
Low pressure cut-out

Hlgh pressurs cut-out

Fi2  Heaterfuse

F13 Fusa for additional fan

Fi4  Fusafor “[CiC" " module (4A)

H1 Signat lamp “motor fault”
H2 Signail lamp "gil pressure tault”
H3  Signallamp " G fauit™

KA Contactor “first part winding”

438 2382

Contactor “second parl winding”
K& Contector "additional fan"
Auxlllary contactor
KIT  Timerelay “FW-start” {0.55)

K2T  Wiplng coniact relay “anti cyeling”
-wlpes on energization - {3008)

M1 Compressor
M4 Additional fan

Q Maln awitch

R1-8 PTC-ssnsor (motor)
R8 Crankcase heater

R10  PT1000-senscr “discharge gastemp.”

81 On-off switch “reset INTBOVS™

32 Reset “EXI*

Y1 Solencid valve “start unlvader”
Y2 Solenoid valve “liquid line"
Y5 Pulse Injection valve ~ [(AC]" -System"

* *Checking functions” see positlan 7

B1 Thermostat de commande

BS Module de commande pour
scommande [CAC]"«

F Fusible principal

F2 Fuaible compresseur

F2 Fusibla de commande

F4 Appareil de protection moteur

INTEIVS
F5 Preaaastat d'huile de sécurité
F& Presacstat hasse pression
F7 Pressostat hauta pression

F12 Fuslble chauffage
F13 Fualble ventitateur additionnsl
Fi4 Fusible pour module » [CIC"« (4A)

H1 Lampe »panng moleyr«
HZ Lampe »panne pression d'huileé«
H3 Lampe »panne O«

K1 Contacteur »1er enrpoulement
fractionngés«

K2 Contacteur n2eme enroulement
fractlonné«

K6 Contacteur »ventilateur additionnel.

KS Centacteur auxiliaire
KIT  Rslaistemporisé »démarrage P«

a8)
K2T iloelais & contact fugitif-protection
anti-count-cycles« - temps de pas-
sage & 'enclenchement - {300s)

M1 Compreasaur
M1 Ventlieteur additionnez|

Qi Interrupteur principal

F1-6 BondesCTF {Moteur)

Rg Chauffage carter

A10  Sonde PT 1000 stempérature gaz de
refoulement-

Interrupteur de commande
sréarmement INTE9VS«
Réarmsment » CII*«

Yanne magnétique »démarrage a vides
Yanne magnétique »conduite liquide«
Vanne d'injection & impulsiona
»gammande @"‘«

* Controle de fonctionnement:
voir paragraphe 7

8558 2

Tab. 2 Legende zu Abb. 10

Tab. 2 Legend for Fig, 10

Tab.2 Légende serapporiantala
figure 10.

Be! Temperatur unter 110°C:
- Falls Saugdruck deutlich im Uber-

When the temperature is below 11G°C:
~ If the suction pressure is ¢learly

druckbereich liegt, Saugabsperr-
ventil so weit schlieBen, bis sich am
Manometer eine Verdampfungstom-
peratur von etwa -40°C elnstelit
{Manometerposition am Mefistutzen
des Absperrventils).

~ Falis der Saugdruck bereits sehr
tisf, der Verfliissigungsdruck aber
ebenfalls niedrig ist, Drucklage am
Verflissiger (voribergehend) erhé-
hen — 2B. durch Drosselung des
Luftstroms cder Abschalten einzel-
ner Ventilatoran.

® Erneute, regelmatige Kontrolle der
Druckrohrtemperatur. Bei stwa 120°C
+ 5K missen Relaiskontakte 11/12 pe-
riedlsch auf Durchgang schalten und
das Impulsventil {Abb. 9/10, Pos. Y5)
dabei 8ffnen und schlicBen.

KT-130-1

in positlve range, shut the suction
shut off valve so far that an evaporat-
ing temperature of approx. —-40°C
is reached (gauge fitted to measur-
ing connection on shut off valve).
— If the suction pressure is already
vary low, and the condensing tem-
perature is also jow, temporarily in-
crease the condenser pressure €.9g.
by throttling the air flow or by
switching off individual fans.

Once again regularly measure the

temperature of the discharge gas line.
When the temperature is aprox. 120°C
+ 5K the relay contacts 11/12 should

pe

riodically close and the pulse injec-

tion valve {Figs. 9/10 Pos. ¥b) should
thereby open and close.

Pour une température Inférleure a

110°C:
— 8i la pression d'aspiration est
netiement dans la zone de surpres-
sion (par rapport a la pression
atmosphérique), fermer la vanne
d'aspiration jusqu'a ce que I'on ob-
tienna une température d’aspiration
d'environ -—-40°C 1lue sur Ile
manométre (position du manome-
tre: raccord de mesure sur la vanne
d’arrét).
— Sila pressiond'aspiration est déja
trés basse, mais si la pression de
condensation est &également basse,
augmenter (provisoirement) la pres-
slon au condenseur — par exemple
en réduisant le flux d'air ou en
arrgtant 'un ou lautre ventilateur.

® Refaire de nouveau des contréles
réguliers de la témperature sur la con-
duite de refoulementi. Pour une tem-
pérature d'environ 120°C + 5K, les
contacts relaia 11712 doivent se fermer
périodiguement {passage) et la vanne
d'injection 4 impulsions {Fig_9/10, Pos.
¥5) ouwvrir et fermer simultanément.
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Achtung!
Bei dauernd geotffnetem Impulsventil
und dennoch weiterem Temperaturan-
stieg oder gar Sicherheitsabachaltung
(Alarmmeldung A1/A2) kénnen folgen-
de Fehlfunktionen vorliegen:
— Kéaltemittelmangel (Dampfblasen
im Flassigkeitsschauglas vor dem
lmpulsvantii}.
- Betrieb auBerhalb der Einsatz-
grenze {zu niedrige Verdampfungs-
temperatur, zu hohc Verflissigungs-
undsoder Sauggastemperatur).
— Fehlfunktion oder Verstopfung
des Impulsventils (integriertes Sieb
- zuganglich durch Entfernen des
aufgeschraubten Ankerrohres).
~ Verstopfung der Sprihdise
{Abb. 5, Pos. 4 bzw. 4a).
@& Ursache beheben und erncutc Pril-
{fung vornehmen. Im Falie einer voraus-
gegangenen Sicherheitsabschaltung,
Reset-Taste betéitigen oder Sieuer-
strom unterbrechen {(jeweils fur min.
2 Sekunden).
® Verdichter abschalten und iiber-
priifen, ob Impulsventil dicht schlieft.
Evil. Leckage ist zu erkennen an Flis-
sigkeitsstrom iin Schauglas (Abb. 3,
Pos. 7) bzw. Bereifung nach dem Ventil
oder im Bereich der Sprihdiise.
® Ursache feststellen und beheben.
& Vor endgilliiger Inbetriebnahme
sind folgende MaBnahmen zu trefien:
- Saugahsperrventil (falls in Dros-
selstellung) offnen.
— Verilissiger-Druckregelung (falls
verénderi) auf Ursprungszustand
bringen bzw. nsau justleren.
- Spannungsversorgung des Zu-
satziifters herstellan; bei Verfliis-
sigungsatitzen  Lufi-Abschirmung
entfernan.
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Attention!
If the pulse injection valve Is continual-
Iy open and the temperature still in-
creases or if a safety switch off occurs
{alarm registered A1/A2), the following
faults may be present:
- Insufficient refrigerant (gas bub-
bles in liguid sight glass before the
pulee injection valve).
— Operation outslde the operating
limits (evaporating temperaiure tco
low, condcensing temperaturc and/or
suction gas temperature tco high).
« Malfunction or blockage of pulse
injection valve {Iintegrated filter -
accessible by unscrewing armature
tube).
— Blockage of spray nozzle (Fig. 5,
Pos. 4 or 4a).
® Rectify the fault and repeat the test.
It a safety switch off has occured, push
reset switch orinterrupt supply voltage
{in both cases for at least 2 seconds).
@ Switch oft compressor and check
if the puise injection valve shuts tight-
ly. Possible leakage can be seen from
a liquid flow in the sight glass {Fig. 3.
Pos. 7} or frosting after the valve orin
the region of the spray nozzle.
® Find the cause and rectify fault.
® The following measures should be
carrled out before the flnal comission-
ng:
— Open suction shut off valve (if in
throttled position).
— Reset condenser pressure regu-
lator {if changed) ico original value.
— Bwitch on supply voltage to addi-
tional fan, remove board from air
stream of alr cooled condensing
unit.

Attention!
Sl la vanne d'injection & impulsions
reste ouverte en parmanence, et que
malgré cela la température continue 4
augmenter ou qu'il y & méme un de-
clenchement de sécurité (signal d’'a-
larme A1/AZ2), les défalllances suivan-
tes peuvent en é&tre I'origine:
- Manque de fluide frigorigéne {bul-
les de gaz dans le voyant de la con-
duite liquide en amont de la vanne
d'injection & impulsions)
— Fonctionnament en dehors des
limites d'utilisation {{empérature
d’évaporation trop basse, tempéra-
ture de condensation trop élevée -
et/ou température des gaz aspirés
trop elevée).
- Fonctionnement défaillant ou ob-
turation de {a vanne d'injection &im-
pulsions (filtre intégré - accessible
aprés retrait dutube d’ancrage vissé
dessus).
- Obturation du gicleur
Pos. 4 resp.4a).
® Eiiminerla cause de ladéfaillance et
renouveler le conirfle. En cas d’'un dé-
clenchement de sécurité préalable,
pousser le boulon de réarmement ou
interrompre le courant de commande
{dans les deux cas, durant au meins
2 secondes}).
® Arrater e compresseur at vérifier si
la vanne d'injection a impulsions ferme
hermétiquement. Un passage éventusl
peut étre reparé sl v a un flux de
liguide dans le voyant (Fig. 3, Pos.7) ou
une formation de givre aprés la vanne
ou dans les abords du giclsur.
@ Determiner la cause et v remeédier.
® Avant de procéder & la mise en ser-
vice définitive, il convient de prendre
les dispositions suivantes:
— Quvrir la vanne d’aspiration (si elle
est en position d'étranglement)
— Ramener la régulation pressosta-
tique du condenseur & I'état inifial
(si elle a eie modifiée), respective-
ment la réajuster.
- Rétablir 1a teneion d’alimantation
du ventilateur additlonnel; par les
groupes de condensation retirer le
panneau écran dans le flux d'air.

{Fig.5,
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8 Technische Daten

AnachluBspannung
{andere Spannungen auf
Anfrage

Netzfrequenz

L eistungsauinahme
Einschaltdauer
Fahlertyp

Relaisausgénge:
Schaltspannung
Schaltstram
Schaltleistung

Vorsicherung flir Gerat
und Schaltkontakte

Anschlisse
Schraubenklemmen fiir

Arbeitstemperatur
Zulassige rel. Feuchie

8 Technical data

Supply voitage
(other voltages on request)

Supply frequency
Power absorbed
Duty cycle
Sensortype -

Rclay output:
Switch voltage
Switch current
Switch capacity

Fusing for devise
and switch gontacts

Terminals
Scrows clamp for

Operating temperature
Permissible relative humidity

) Donnéea techniques

Tensicn d'alimentation
{autres tensfons sur demands}

Fréguence du réseau
Puissance absorbée
Durée de mise en circuit
Type de sonde

Sorties relais:

Tension d’enclenchement
Intensité d’enclenchment
Puissance de coupure

Fusible pour appareil et
contacts de commutation

Raccords
Bornes avis pour

Température de fongtionnement
Humidité relative admissible

Yutgx

230V ACT10%

50/80 Hz
max. 2YA
100%
PT1000

max. 250V AC
max. 8A AC
max. 2000 VA

max. 5A

1,5mm?
~20 ... +55°C

keine Bsetauung without condensation pas de condensation 10..95% rF/RH/HR
Schutzart Protection class Type de protection P54
Gewicht Weight Poids 450g
55
1 Y
‘ Coniroflad injoction Cooling {l
=
A 3
_ 1O, 347 005 - 02 {150) _ lj 1L
- .

[CiC*Moduls

Abh.11 Abmessungen des

Fig. 11 Dimension of the

[CIG"moduls

Fig. 11 Dimensions du

module [CIC

KT-130-1

19



BilL? £

["N-T-E-R-N-A-T-1-0O-N-A-L

Bitzer Kiihimaschinenbau GmbH
Eschenbriinnlestr. 15
71065 Sindelfingen (Germany)
Tel. +49(0)7031-932-0
Fax +49(0)7031-932-146 & -147

eMail: bitzer @bitzer.de * www.bitzer.de

Anderungen vorbehalten / Subject to change / Toutes modifications résérvées 05.93



