Российская Федерация

ООО «Ю.В.С.»

УСТАНОВКА   УПТ-075.00.М

ПАСПОРТ

г.Обнинск

1. ВВЕДЕНИЕ.

1.1 Настоящий паспорт, совмещенный с техническим описанием и инструкцией по эксплуатации, предназначен для изложения сведений по эксплуатации установки марки УПТ для прессования и охлаждения творога в мешочках (далее – установка УПТ) и включает описание устройства, техническую характеристику, меры безопасного обслуживания и другие сведения, необходимые для нормальной эксплуатации установки УПТ.

1.2 Порядок эксплуатации покупных комплектующих изделий, входящих в состав установки УПТ, изложен в сопроводительной документации на эти изделия.

1.3 Пример условного обозначения изделия на поставку: Установка УПТ-075.

1.4 Кроме паспорта при монтаже и эксплуатации установки УПТ следует руководствоваться:

1) «Правилами технической эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей».

2) Системой стандартов безопасности труда.

3) «Санитарными правилами для предприятий молочной промышленности».

4) «Инструкцией по санитарной обработке оборудования в молочной промышленности».

2. НАЗНАЧЕНИЕ.

2.1. Установка УПТ предназначена для прессования и охлаждения творога  в мешочках на предприятиях молочной промышленности.

2.2. Установка УПТ предназначена для использования в климатическом исполнении УХЛ категории  размещения 4 по ГОСТ 15150-69.

      Установка УПТ работает на рабочих режимах при температурах окружающей              

         среды от + 10 до + 35 (С и относительной влажности 60-80 % при 20(С.

                            3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

3.1. Техническая характеристика установки УПТ приведена в табл. 1

                                                                                                           Таблица 1

	№

п/п
	Наименование параметра


	Значение параметра



	1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
	Производительность, кг/час, не менее

Продолжительность рабочего цикла, час, в т.ч.:

                      Прессования творога

                      Охлаждение творога

Количество продукции за рабочий цикл, кг

Частота вращения барабана, об/мин.

Рабочий объём барабана, м3

Температура, ( С

                       Хладагента (рассола)

                       Сгустка перед прессованием

                       Творога после прессования

                       Творога после охлаждения

Потребление холода, кВт

Установленная мощность, кВт

Габаритные размеры, мм

                         Длина

                         Ширина

                         Высота

Масса, кг, не более


	130

3,0

1,5

1,5

390

0,075

0,75

-5 –6

+25,+30

+25

+14

2,2

0,75

2440
1145

1560
800




4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

                       В комплект поставки входят:

4.1  Установка УПТ                                     1шт.

       Станция приводная                              1шт.

       Пульт управления


1шт.

4.2 Эксплуатационная документация:

· паспорт, техническое описание , инструкция по эксплуатации

4.3 Упаковка.

                    Примечание: По согласованию с потребителем допускается поставка установки УПТ без упаковки.

                                  5.  СОСТАВ И  ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ

5.1 Установка УПТ (рис.1) состоит из следующих основных частей:

· рамы (поз.1)

· ванны(поз.2)

· барабана (поз.3)

· кожуха (поз.4)

· приводной станции (поз.5).

5.2 Рама представляет собой профильную конструкцию, устанавливаемую на   

       регулируемые по высоте опоры и предназначенную для установки и крепления  

       остальных элементов установки.

       Барабан состоит из полого центрального вала, на котором смонтированы два диска,  

соединённые между собой по окружности трубами, которые образуют цилиндрическую решётку. Начало и концы труб последовательно соединены так, что трубная решётка образует трубопровод. Полый вал барабана разделён на 2 камеры, которые соединены с началом и концом трубопровода трубчатой решётки. Это обеспечивает подачу хладагента (рассола) в левую камеру полого вала, прохождение его последовательно по всей трубчатой решётке и выход рассола через правую камеру полого вала.

5.3 Внимание: в связи с постоянным совершенствованием конструкции предприятие оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию установки, не отраженные в данном паспорте и не ухудшающие её параметров и свойств.

5.4 Внимание: в связи с разной комплектацией приводных механизмов, габаритные размеры приводной станции могут отличаться от указанных на рис.1 в большую или меньшую стороны.

                          6. ПОРЯДОК УСТАНОВКИ И ПОГОТОВКА К РАБОТЕ.

6.1 Установка УПТ устанавливается в удобном для эксплуатации месте. Для выполнения монтажа необходимо иметь:

1) грузоподъёмное устройство грузоподъёмностью не менее 1.0 т.,

2) ровную горизонтальную площадку размерами 4х3м с достаточным освещением;

3) слесарный и мерительный инструмент.

Перед монтажом произвести внешний осмотр установки УПТ на предмет её целостности, проверить наличие всех узлов и деталей в соответствии с п.п. 4 и 5 настоящего паспорта и произвести расконсервацию.

6.2 Установка УПТ устанавливается на опоры строго по горизонтали.

Отклонение вала барабана от горизонтали не должно превышать 1 мм на длине 1 м.

Затем к валу барабана присоединяется рассольный трубопровод.

Для предотвращения засорения трубной решётки на входе рекомендуется устанавливать фильтр для очистки рассола.

6.3 Произвести подсоединение к установке УПТ заземления и электропроводки согласно ПУЭ. Сопротивление изоляции электропроводки должно быть не менее 1 МОм.

6.4 Перед первым пуском все рабочие органы, соприкасающиеся с продуктом, промыть согласно «Инструкции по санитарной обработке в молочной промышленности». 

6.5 После окончательной сборки и монтажа установки  провести её обкатку вхолостую в течение 1 часа.

                                    7.ПОРЯДОК РАБОТЫ

Мешочки с творожным сгустком поместить в барабан, закрыть дверцы барабана и кожуха и включить электродвигатель. Во время вращения барабана происходит самопрессование.

Отделяющаяся сыворотка стекает в ванну, а из неё насосом перекачивается на дальнейшую переработку. В этот период хладагент не циркулирует.

    Через 1,5 часа после самопрессования включают подачу рассола. Охладив творог до +14(С выключают подачу рассола, отключают привод, открывают дверцы и вручную извлекают из барабана мешочки с творогом на дальнейшую обработку.

                                     8.ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

8.1 Виды технического обслуживания (ТО)

8.1.1. ТО при регулярном использовании проводится в течении смены оператором:

· контроль герметичности всех соединений

· контроль отсутствия посторонних шумов и звуков;

· контроль технологического режима.

8.1.2. Периодическое техническое обслуживание проводится через каждые 500 часов работы установки УПТ  в не рабочие дни или между сменами оператором, слесарем и электриком.

Проверяются:

· состояние крепления заземления, его сопротивление;

· состояние электроаппаратуры и проводки;

· надёжность срабатывания защиты;

· состояние всех узлов и механизмов.

                      8.2. Текущий ремонт.

8.2.1. Текущий ремонт проводится через каждые 1000 часов работы.

8.2.2. При текущем ремонте выполняются работы, необходимость которых устанавливается опытом эксплуатации. Перечень работ может изменяться и дополняться.

8.2.3. При текущем ремонте обязательно выполнить:

· работы, предусмотренные периодическим ТО;

· проверить состояние пар трения скольжения и зубчатых передач.

          9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ  УСТРАНЕНИЯ

  Возможные неисправности и методы их устранения в таблице 2

Таблица 2

	Описание неисправности
	Причина
	Методы устранения

	1.Не включается электродвигатель
	Не сработал конечный выключатель
	Отрегулировать положение конечного выключателя

	2.Большой износ открытого зубчатого зацепления
	1. перекосилась шестерня

2. недостаток смазки
	Отрегулировать положение шестерни

Добавить смазку на зубья шестерен

	3. Течь рассола через уплотнения
	1. повреждено уплотнение


	 Заменить уплотнение




                      10. ТРЕБОВАНИЕ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
10.1. Эксплуатацию установки УПТ производить в соответствии с требованиями 

ГОСТ 12.2.124, настоящего паспорта, ТУ на изделие, эксплуатационной документации на комплектующие изделия, а также правил безопасности, действующих на предприятиях молочной промышленности.

10.2. Эксплуатацию, техническое обслуживание и ремонт электрооборудования установки УПТ производить с соблюдением требований ГОСТ 12.2.007.0, действующих « Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей» и настоящего паспорта.

10.3. Осуществлять эксплуатацию установки УПТ под надзором лица, назначенного приказом администрации в качестве ответственного за его безопасную работу.

10.4. Администрация предприятия-потребителя должна разработать инструкцию по безопасному обслуживанию установки УПТ и вывесить её на видном месте.

10.5. Допускать к обслуживанию установки УПТ лиц, изучивших устройство и правила его эксплуатации, прошедших инструктаж по технике безопасности и промсанитарии, а также медицинское освидетельствование в установленном порядке

10.6. Использовать установку УПТ  непосредственно по назначению и работать при технологических параметрах, указанных в настоящем паспорте.

10.7. Поддерживать в исправном состоянии электропроводку и заземление, предохранять их от механических повреждений, попадания  влаги или моющих средств. Запрещается эксплуатировать установку УПТ при повреждении электропроводки или заземления.

10.8. В случае появления  посторонних шумов, стуков или вибрации установку УПТ следует немедленно отключить.

10.9. Освещённость рабочей зоны установки УПТ – 75 лк.

10.10. Подходы к пульту управления и проходы вокруг установки УПТ должны быть свободными. Их ширина должна быть не менее 0.8 м.

10.11. Работники во время санитарной обработки установки УПТ должны пользоваться специальными защитными перчатками и очками.

10.12. Кислоты и щёлочи, применяемые для санитарной обработки установки, должны храниться в эмалированной или стеклянной посуде, ограждёнными в специальном месте.

10.13. ЗАПРЕЩАЕТСЯ разборка, техническое обслуживание и ремонт установки УПТ при включённом пульте управления.

                        11.УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ
11.1. Все механически обработанные неокрашенные, металлические поверхности деталей, кроме  деталей, изготовленных из антикоррозийных металлов и деталей с антикоррозионным покрытием, табличек маркировки и заземления законсервировать смазкой ПАК ГОСТ 19537.

  При хранении свыше 12 месяцев потребитель обязан произвести переконсервацию.

11.2. Хранить установку  УПТ  в закрытых помещениях или под навесом (группа Ж2 по ГОСТ 15150).

11.3. Транспортирование установки УПТ может производиться всеми видами транспорта в соответствии с действующими для них правилами и положениями по перевозке грузов.

  При транспортировке  следует оберегать изделие от ударов и атмосферных осадков.

11.4. Не допускается хранение в помещениях с наличием в воздухе паров кислот, щелочей и других агрессивных примесей.

11.5. Установленная на  транспортное средство установка УПТ должна быть надёжно закреплена растяжками, исключающими её самопроизвольное перемещение и повреждение.

11.6. При нарушении потребителем правил перевозки, хранения, сроков переконсервации оборудования, изготовитель ответственности  за оборудование не несёт.

                                     12. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

   Изготовитель гарантирует нормальную работу установки УПТ и её соответствие параметрам и требованиям при соблюдении потребителем (заказчиком) правил эксплуатации, транспортирования и хранения, установленных эксплуатационной документацией.

     Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода изделия в  эксплуатацию, но не более 18 месяцев после отгрузки потребителю.

     Гарантийный срок хранения – 12 месяцев со дня отгрузки с предприятия изготовителя.

                                      13.СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ

       Установка УПТ-075.00.М заводской номер ________  соответствует технической документации и паспорту  и признана годной для эксплуатации.

                                                Дата выпуска _______________._

                                               Подписи лиц, ответственных за приёмку

                                                _____________________________________________

                                                (должность, подпись, фамилия)

                                                _____________________________________________

                                                _____________________________________________

                 14.СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ
В случае выявления в период гарантийного срока производственных дефектов и выхода из строя установки УПТ или её частей по вине предприятия-изготовителя составляется акт-рекламация, в котором необходимо указать заводской номер установки, дату получения изделия с завода и дату ввода в эксплуатацию, условия, при которых возникли неисправности, описание неисправностей и заключение о причинах неисправностей.

По вопросам эксплуатации установки УПТ обращаться по адресу: 

РФ Калужская обл . г.Обнинск Киевское шоссе д.33 , ООО «Ю.В.С.»

Т. (08438) 4-23-61

Т. 8 910 913 66 77
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Схема пульта управления принципиальная.
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15.ОПИСАНИЕ РАБОТЫ ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ.

15.1. Поставить тумблер «Конечные выключатели» в среднее положение, включить автомат «Сеть». Результат: загораются сигнальные табло «Сеть» и «Барабан заблокирован»

15.2. Закрыть двери кожуха барабана. Результат: гаснет сигнальное табло «Барабан заблокирован».

15.3. Включить вращение барабана вправо или влево. Результат: загорается сигнальное табло «Вращение барабана».

15.4. Включить тумблер «Левая дверь» или «Правая дверь». Результат: Барабан остановится у соответствующей двери.

15.5. Для запуска барабана тумблер «Конечные выключатели» вернуть в среднее положение.
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