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Информация о проекте

Название проекта:

Комментарии:

Создатель: Борисов С.Н.

Coolselector2 версия: 1.1.1.44. База данных: 4.5.1.1.2

Распечатано: 8 Февраль 2016 г.

Использованные настройки: Мои настройки

Трубопровод 1

Условия работы

Хладагент: R404A

Масс. расход в трубопроводе: 2094 kg/h

Температура кипения: -32.0 °C

Давление кипения: 1.882 bar

Полезный перегрев: 7.0 K

Дополнительный перегрев: 5.0 K

Температура нагнетания: 82.0 °C

Холодопроизводительность: 50.00 kW

Теплопроизводительность: 94.04 kW

Температура начала кипения при конденсации:45.0 °C

Давление конденсации: 20.63 bar

Переохлаждение: 0.5 K

Дополнительное переохлаждение: 0 K

Система и трубопровод: DX-схема - Жидкостной

Критерии выбора: Размер: DIN-EN, пайка / DIN-EN 22 (6/7")

Всего в трубопроводе

Перепад давления 18.75 bar

Перепад температуры насыщения 77.7 K

Положение 1. TРВ: TE 55 - 13

Макс. производительность 55.92 kW

Мин. производительность 13.98 kW

Нагрузка 89 %

Перепад давления 18.75 bar

Перепад температуры насыщения 77.7 K

Скорость на входе 1.26 m/s

Состояние клапана Открытый

Соединение Нет

Страница 1/4

User
Машинописный текст
Без переохлаждения

User
Овал

User
Овал



Coolselector2

Трубопровод 2

Условия работы

Хладагент: R404A

Масс. расход в трубопроводе: 1258 kg/h

Температура кипения: -32.0 °C

Давление кипения: 1.882 bar

Полезный перегрев: 7.0 K

Дополнительный перегрев: 5.0 K

Температура нагнетания: 82.0 °C

Холодопроизводительность: 50.00 kW

Теплопроизводительность: 56.50 kW

Температура начала кипения при конденсации:45.0 °C

Давление конденсации: 20.63 bar

Переохлаждение: 0.5 K

Дополнительное переохлаждение: 37.0 K

Система и трубопровод: DX-схема - Жидкостной

Критерии выбора: Размер: DIN-EN, пайка / DIN-EN 18 (2/3")

Всего в трубопроводе

Перепад давления 18.75 bar

Перепад температуры насыщения 77.7 K

Положение 1. TРВ: TE 12 - 7 NS 16

Макс. производительность 50.89 kW

Мин. производительность 12.72 kW

Нагрузка 98 %

Перепад давления 18.75 bar

Перепад температуры насыщения 77.7 K

Скорость на входе 0.99 m/s

Состояние клапана Открытый

Соединение Нет
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Трубопровод 3

Условия работы

Хладагент: R404A

Масс. расход в трубопроводе: 1258 kg/h

Температура кипения: -32.0 °C

Давление кипения: 1.882 bar

Полезный перегрев: 7.0 K

Дополнительный перегрев: 5.0 K

Температура нагнетания: 82.0 °C

Холодопроизводительность: 50.00 kW

Теплопроизводительность: 56.50 kW

Температура начала кипения при конденсации:45.0 °C

Давление конденсации: 20.63 bar

Переохлаждение: 0.5 K

Дополнительное переохлаждение: 37.0 K

Система и трубопровод: DX-схема - Жидкостной

Критерии выбора: Размер: DIN-EN, пайка / DIN-EN 22 (6/7")

Всего в трубопроводе

Перепад давления 18.75 bar

Перепад температуры насыщения 77.7 K

Положение 1. TРВ: TE 55 - 13

Макс. производительность 104.7 kW

Мин. производительность 26.17 kW

Нагрузка 48 %

Перепад давления 18.75 bar

Перепад температуры насыщения 77.7 K

Скорость на входе 0.63 m/s

Состояние клапана Открытый

Соединение Нет
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Кривая производительности
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