Характеристики медно-фосфорных и серебряных припоев.
     1. Медно - фосфорные припои.

      Трехкомпонентные медно-фосфорные припои с содержанием серебра до 15% предназначены для высокотемпературной пайки в холодильной промышленности.

     Особенности. Медно-фосфорные припои имеют сравнительно небольшую температуру плавления, обладают хорошей текучестью при пайке меди и некоторых ее сплавов. Из-за присутствия в составе припоя фосфора не требуется применение флюса. Паяные швы отличаются значительной прочностью и удовлетворительной коррозионной стойкостью.
     Применение. Припои этого класса широко используются при монтаже холодильного оборудования для соединений, испытывающих незначительные вибрационные и ударные нагрузки, причем с увеличением содержания серебра, пластичность увеличивается. При пайке элементов арматуры с нетермостойкими элементами (ТРВ, запорная арматура, смотровые стекла, фильтры-осушители и т.д.) требуется местное (зональное) охлаждение последних для предотвращения недопустимого перегрева.

     В процессе пайки для защиты от образования окалины рекомендуется поддув сухим инертным газом (азотом). Медно-фосфорные припои не применяются для пайки сталей из-за образования хрупкой пленки фосфитов по границе шва, что может привести к нарушению герметичности соединения.

	Марка
	Обозначение по DIN 8513
	Химический состав, %
	Температура плавления,  0С
	Температура растекания, 0С
	Прочность, МПа
	Относительн. удлинение, %

	
	
	Ag
	Cu
	P
	
	
	
	

	102
	L - Ag 2 P
	2
	91,3
	6,7
	645
	820
	50
	6

	105
	L - Ag 5 P
	5
	88,5
	6,5
	630
	780
	550
	7

	115
	L - Ag 15 P
	15
	80,2
	4,8
	650
	800
	650
	10



      Марка 102. Трехкомпонентный медно-фосфорный припой с содержанием серебра 2 %.

Экономичен, имеет среднее растекание. Рекомендуется использовать при монтаже холодильных систем для пайки меди и ее сплавов в соединениях, не испытывающих больших вибрационных и ударных нагрузок.

     Марка 105. Трехкомпонентный медно-фосфорный припой с содержанием серебра 5 %.

Пластичен, обладает медленным растеканием, поэтому способен заполнять большие зазоры. Паяный шов выдерживает небольшие вибрационные и ударные нагрузки. Рекомендуется для пайки меди и ее сплавов в изделиях холодильной техники.
     Марка 115. Трехкомпонентный медно-фосфорный припой с содержанием серебра 15 %.
Наиболее пластичен из-за высокого содержания серебра и пониженного содержания фосфора. Рекомендуется для пайки соединений меди и ее сплавов. 
Паяный шов выдерживает умеренные вибрационные и ударные нагрузки при термических циклах. Наиболее популярен при пайке элементов холодильного контура. 
 
     2. Серебряные припои.

     Четырехкомпонентные припои с содержанием серебра до 5 % предназначены для высокотемпературной пайки в холодильной и пищевой промышленности.

     Особенности. Серебряные припои имеют низкую температуру плавления и хорошо смачивают соединяемые поверхности. Они очень хорошо заполняют зазоры швов и дают прочные вакуумно-плотные соединения, обладающие высокой прочностью и пластичностью, способны выдерживать значительные вибрационные и ударные нагрузки в большом диапазоне рабочих температур.

     Применение. Припои этого класса применяются при изготовлении и монтаже холодильного оборудования, особенно при пайке соединений, испытывающих значительные вибрационные нагрузки, например, при пайке трубопроводов к вентилям компрессора.
     Более низкая температура растекания по сравнению с медно-фосфорными припоями делает их предпочтительными для пайки арматуры (ТРВ, смотровых стекол и т.д.). Кроме того, снижается вероятность образования окалины.

	Марка
	Обозначение по DIN 8513
	Химический состав, %


	Температура плавления,  0С
	Температура растекания 0С
	Прочн. МПа

	
	
	Ag
	Cu
	Zn
	Sn(Cd)
	
	
	

	1530
	L - Ag 30Cd
	30
	27
	21
	21 Cd
	607
	685
	460

	530Sn
	L – Ag30Sn
	30
	36
	32
	2 Sn
	665
	755
	470

	538Sn
	L – Ag38Sn
	38
	31
	28,8
	2,2 Sn
	660
	720
	520

	540Sn
	L – Ag40Sn
	40
	30
	28
	2 Sn
	650
	710
	480

	545Sn
	L – Ag45Sn
	45
	27,5
	25,5
	2 Sn
	640
	680
	550

	555Sn
	L – Ag55Sn
	55
	21
	22
	2 Sn
	630
	660
	510


     Марка 1530. Четырехкомпонентный припой с содержанием серебра 30 %.

Экономичен, имеет среднее растекание. Хорошо заполняет большие зазоры без перегрева соединения. Применяется в холодильной технике, за исключением пищевой промышленности из-за содержания в нем кадмия. Используется с флюсом «Superflux» или другим аналогичным.
 ВНИМАНИЕ! Пайку производить в хорошо проветриваемом помещении с соблюдением всех мер предосторожности.
     Марка 530 Sn. Четырехкомпонентный припой с содержанием серебра 30 %.

Имеет более высокую температуру плавления, чем припой 1530, и обладает при этом средним растеканием. Хорошо формирует паяный шов в любом пространственном положении. При пайке лучше всего использовать флюс«Superflux».
     Марка 538 Sn. Четырехкомпонентный припой с содержанием серебра 38 %.
Обладает быстрым растеканием, что позволяет получать вакуумно-плотные швы при значительных монтажных зазорах. При пайке лучше всего использовать флюс«Superflux».
     Марка 540 Sn. Четырехкомпонентный припой с содержанием серебра 40 %.

Имеет большой интервал температуры плавления и обладает хорошим растеканием, Рекомендуется для пайки меди, сталей в любых сочетаниях для соединений, испытующих значительные вибрационные и ударные нагрузки. При пайке лучше всего использовать флюс«Superflux».
     Марка 545 Sn. Четырехкомпонентный припой с содержанием серебра 45 %.
Обладает очень быстрым растеканием и имеет низкую температуру плавления, поэтому рекомендуется для пайки элементов автоматики, боящихся перегрева (ТРВ, соленоидные клапаны и т.п.). При пайке лучше всего использовать флюс«Superflux».

     Марка 555 Sn. Четырехкомпонентный припой с содержанием серебра 55 %.
Этой марке припоя свойственна самая быстрая текучесть. Паяные швы обладают максимальной прочностью и коррозионной стойкостью, а также высокими показателями прочности и пластичности, способны выдерживать значительные вибрационные нагрузки в большом диапазоне температур. Рекомендуется для пайки арматуры и элементов холодильного контура, содержащей нетермостойкие компоненты. При пайке лучше всего использовать флюс«Superflux».
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