

АГРЕГАТ
Компрессорно - конденсаторный АК10/750Ф
 ПАСПОРТ
1. Назначение

1.1. Агрегат  компрессорно-конденсаторный  холодильный на базе поршневого компрессора RefComp SP3L750 ( Италия ) и предназначен для заморозки и хранения пищевых продуктов, как стадии технологического процесса переработки и хранения.
1.2. Группа условий эксплуатации:

· в части воздействия механических факторов внешней среды  - М1 по ГОСТ 17516-90,

· в части воздействия климатических факторов – УХЛ4 по ГОСТ 15543.1-89.

1.3. Степень защиты IP-43  по ГОСТ 14254-96.

2.  Технические данные
	  Напряжение питающей сети переменного  тока.В.
	220Δ/380λ-3-50 Гц 

	 Максимальный потребляемый ток.  А.
	14,5/ λ

	 Объемная производительность,  м3/ час.  ( 50 Гц )
	75

	  Хладопроизводительности, кВт. при Те= -25 0С, Тк= +40 0С.
	9,52

	  Рабочий диапазон по температуре испарения, °С.
	-5 …-40

	  Диапазон температуры эксплуатации °С. ***
	- 20 …+ 32

	  Хладагент
	R 22 (CF2ClH )

	  Масло, заправка  3л.
	CASTROL Icematic 266


***Без  установки комплекта зимнего регулирования.
3. Комплектность

Компрессор …………………………………………………………………..…. . 1шт.
Конденсатор воздушный…………..…………………….……………..………..1 шт.
Ресивер………………………….……………………………………………..……1 шт

Воздухоохладитель…………………………………………………….…………1 шт.

Хладагент, баллон 13,5 кг. …………………..………………………………….1 шт.
Шкаф распределительный ……………….……………..……………..………..1шт.
Паспорт и руководство по монтажу и эксплуатации…….….………..……...1 шт.
Схема электрическая принципиальная…………………………………….….1 шт.

4. Состав изделия
4.1. Агрегат компрессорно-конденсаторный ( далее - агрегат ) представляет собой рамную конструкцию с установленными на ней компрессором, конденсатором и ресивером  объединенными в единое изделие трубопроводами  и  запорно-регулирующей арматурой.
4.2. Воздухоохладитель установлен в морозильной камере и обеспечивает охлаждение поступающих продуктов до необходимой температуры.

4.3. Управление агрегатом осуществляется от распределительного щита в автоматическом, а при необходимости - в ручном режимах.
5. Указание мер безопасности
5.1. К монтажу и обслуживанию агрегата допускается персонал, прошедший подготовку в соответствии с “Правилами технической эксплуатации электроустановок потребителей” и “Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей” и имеющий квалификационную группу по технике безопасности не ниже III.
5.2.  К работе с агрегатом допускается персонал  имеющий квалификационную группу по технике безопасности не ниже II.
6. Порядок  установки

6.1. Агрегат компрессорно-конденсаторный и связанные с ним агрегаты устанавть горизонтально на   железо-бетонное основание или на закрепленную металлическую конструкцию, соединить между собой кабельными сетями,  трубопроводами с уклоном в сторону движения хладагента не менее 12 мм/м. и закрепить к основанию с помощью анкеров, болтов или сварки.  
6.2. После установки произвести вакуумирование системы до давления не менее 5х10-2 Бар. испытание на  плотность давлением 2.5 Бар и  испытание на прочность давлением 25 Бар.
6.3.После проведения испытаний и устранения обнаруженных неисправностей произвести повторное вакуумирование системы до давления не менее 5х10-2 Бар и начальную заправку хладагентом, окончательную заправку произвести  после пуска в работу.

6.4 Перед пуском произвести затяжку всех электрических соединений, проверить целостность узлов, аппаратов, изоляции электрических цепей. 

6.5. Произвести подключение внешних кабелей к зажимам соответствующих аппаратов, проведя их через сальниковые вводы. При этом сальниковые вводы необходимо надрезать в соответствии с наружным диаметром кабеля, обеспечивая легкий натяг сальников на оболочки кабелей.

7. Устройство и работа 

7.1. Включить вводной автомат и убедиться в том, что автоматы защиты электроцепей включены, а автомат защиты компрессора выключен. Запрограммировать цифровой контроллер,  выставить уставки регулируемых автоматов и тепловых реле защиты, установить необходимые значения реле контроля фаз (Р1).

7.2. Включить автоматический выключатель защиты компрессора. В нормальных условиях машина запустится. 

7.3. Если сработала аварийная защита или компрессор не запустился, «циклит», то необходимо устранить причину этого, руководствуясь электросхемой (Приложение 2).

7.4 Режим  ручной оттайки включается нажатием кнопки «Def» на мониторе управления в течение 7 и более сек.  В штатном режиме оттайка производится автоматически по запрограммированным параметрам.
8. Техническое обслуживание
8.1. В процессе эксплуатации не реже одного раза в неделю необходимо производить внешний осмотр соединений трубопроводов на наличие утечек визуально, по следам масла и с помощью индикатора утечек,  проверку давления испарения,  конденсации  и настройку реле давления. 

8.2. Не реже одного раза в месяц. производить внешний осмотр шкафа, проверять надежность крепления аппаратов, состояние всех соединений кабелей и проводов с  аппаратурой и клеммниками, производить ревизию силовых и блок-контактов,

8.3. Не реже одного раза в год  производить контрольные измерения сопротивления изоляции мегаомметром 0,5-1 кВ (должно быть не менее 0,5 МОм) и сопротивления заземляющего устройства (должно быть не более 4 Ом).

8.3. Все работы производить при снятом напряжении, руководствуясь правилами “ПТЭ и ПТБ”.

9. Транспортирование и хранение

9..1 Транспортировать агрегат можно всеми видами крытых транспортных средств (автомобильным до 5000 км, железнодорожным до 10000 км, речным и авиационным без ограничения расстояния.) в соответствии с действующими на данном виде транспорта правилами перевозок при температуре воздуха от минус 25 град.С до плюс 55 град.С. 

9.2. Хранение в закрытом помещении при относительной влажности не более 85% не более 3х месяцев.

10. Гарантии изготовителя

10.1.При соблюдении потребителем правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации  предприятие-изготовитель гарантирует безотказную работу агрегата в течение 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня поставки потребителю.
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