Коэффициент  подачи.

1)  Производительность  действительного  компрессора  меньше,  чем  производительность  идеального  компрессора  по  ряду  причин,  основными  из  которых  являются:

А)  наличие  мертвого  объема;

Б)  гидравлическое  сопротивление  всасывающего  тракта;

В)  подогрев  газа  при  всасывании,  т.е.  увеличение  температуры  газа,  находящегося  в  рабочей  полости  цилиндра;

2)  Неплотность  рабочей  полости  цилиндра.

Уменьшение  производительности  принятого  оценивать  коэффициентом  подачи:  
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,  где  λi – «индикаторный»  коэффициент  подачи:  
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;  λw – коэффициент  подогрева; λпл – коэффициент  плотности.

Произведение   
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  иногда  называют  коэффициентом  наполнения  цилиндра  λн,  он  отражает  все  потери,  связанные  с  процессом  всасывания  газа.
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,  где  Vвс – объем  всасываемого  газа  при  номинальном  давлении   рвс и  температуре  Твс  во  всасывающем  патрубке  компрессора;  

VТ  или Vh – объем,  который  очертил  поршень  при  движении  из  верхней  мертвой  точки  в  нижнюю  мертвую  точку,  т.е.  в  процессе  всасывания  газа  в  цилиндр.  

Vвс  и  VТ  имеют  размерность  либо  [м3],  если  рассматривается  процесс  за  один  оборот  вала,  либо  [м3/с],  если  имеется  в  виду  секундная  теоретическая  производительность  по  всасыванию.
 VТ =Vh = Fп * Sп  [м3]   или  VТ =Vh = Fп * Sп * n  [м3/с ],  где  Fп – площадь  поршня  [м2],  Sп – ход  поршня  [м],  n – частота  вращения  вала,  [с-1].
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