ЭКОХОЛ 1а
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Используемые масла: алкилбензольное масло (синтетическое), минеральное масло, алкилбензольное и минеральное масло (полусинтетическое), полиальфаолефиновое масло (синтетическое), полиэфирное масло.
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Преимущества ЭКОХОЛ 1а: 
· Обеспечивает простую, быструю, экономичную модернизацию.
· Не содержит озоноразрушающих веществ.
· В большинстве случаев, при модернизации не требуется смена типа используемого смазочного материала.
· Совместим с традиционными и новыми смазочными материалами.
· Обеспечивает продолжительную эксплуатацию существующего оборудования.
· Может добавляться по мере использования без замены всего залитого хладагента.
[image: image3.jpg]


Рабочие характеристики:
· Обеспечивает равную или лучшую охлаждающую способность по сравнению с Хладоном R12.
· Обеспечивает сходный энергетический КПД по сравнению с R12.
· Более низкая температура нагнетания, чем у Хладона R12.
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Рекомендуемые смазочные материалы:
· Для замены Хладона (Фреона) R12 в автомобильных системах воздушного кондиционирования, ЭКОХОЛ 1а совместим с минеральным маслом в существующих системах R-12. В большинстве случаев, при модернизации не требуется смена типа используемого смазочного материала.
· В стационарных среднетемпературных рефрижераторных системах и системах воздушного кондиционирования, ЭКОХОЛ 1а совместим с традиционными и новыми смазочными материалами, включая минеральное масло, алкил-бензин и многоатомный эфир. В большинстве случаев, при модернизации не требуется смена типа используемого смазочного материала.
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 ЭКОХОЛ 1а является не только озонобезопасным заменителем R12, но и таких смесевых хладагентов, как R406а, С10М1 «А».
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Физические и химические особенности:
· Молекулярный вес: 103,8.
· Температура кипения: 32,9 0С.
· ODP (Озоноразрушающий потенциал): 0.
· GWP (Потенциал глобального потепления): 1700.
· Критическая температура: 95,30С.
· Критическое давление: 4,08 мПа.
· Цвет: бесцветный.
· Удельный вес: 1,16.
· Химическая стабильность: стабилен.
· Негорючий газ.
· Несовместимость с другими веществами: Щелочи и щелочесодержащие металлы - порошок Al, Zn, Be и т.д.
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Продукция, подвергшаяся декомпозиции опасна. При высокой температуре (открытый огонь, прикосновение с раскаленным металлом и т.д.) данный продукт может разлагаться с образованием фтористоводородной кислоты и, возможно, фторида карбонила. Вещество токсично и является раздражителем. Избегать соприкосновения с кожей. Полимеризация не возникает. 
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Транспортировка - всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки опасных грузов. 
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Хранение - в крытых сухих складских помещениях при температуре не выше 520С.
 
ЭКОХОЛ 22b
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 ЭКОХОЛ 22b - озонобезопасный заменитель Хладона R22, который не требует лицензии на ОРВ. Применяется в автомобильных системах воздушного кондиционирования, стационарных воздушных кондиционерах, стационарных воздушных рефрижераторных системах (доставка пищи, магазинные прилавки, хранение и обработка пищевых продуктов, бытовые холодильники), разработанных для Хладона (Фреона) R22.  Также ЭКОХОЛ 22b применяется в стационарных системах охлаждения средних температур, рассчитанных на Хладон (Фреон) R22, включая: ледогенераторы пищевого льда, торговые витрины, оборудования для хранения пищевых продуктов, холодильники и холодильные камеры.
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Используемые масла: алкилбензольное масло(синтетическое), минеральное масло, алкилбензольное и минеральное масло (полусинтетическое), полиальфаолефиновое масло (синтетическое), полиэфирное масло.
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Преимущества ЭКОХОЛ 22b: 
· Обеспечивает простую, быструю, экономичную модернизацию.
· Не содержит озоноразрушающих веществ.
· В большинстве случаев, при модернизации не требуется смена типа используемого смазочного материала.
· Совместим с традиционными и новыми смазочными материалами.
· Обеспечивает продолжительную эксплуатацию существующего оборудования.
· Может добавляться по мере использования без замены всего залитого хладагента.
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Рабочие характеристики:
· Обеспечивает равную или лучшую охлаждающую способность по сравнению с Хладоном R22.
· Обеспечивает сходный энергетический КПД по сравнению с R22.
· Более низкая температура нагнетания, чем у Хладона R22.
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Физические и химические особенности:
· Молекулярный вес: 113,12.
· Нормальная температура кипения: -44,90С.
· Критическая температура: 75,20С.
· Критическое давление: 3,83 МПа.
· ODP Озоноразрушающий потенциал: 0.
· GWP Потенциал глобального потепления: 3000.
