
Version 5.3

Для rvs6807

28.02.2011 / Неуточненные данные 1 / 6

Данные по производительности компрессоров системы

Исходные данные

Чиллер воздушного охлаждения

тип компрессора Компактные винтовые, полугерметичные CSH/CSW серий

Хладагент R22

Темп., используемая в расчете Темп. ''точки росы''

Холодопроизвод-сть 300 kW

Метод переохлаждения Экономайзер

Энергоснабжение 50 Hz / 400 V

способ вычисления Руководство

Разность темп-ур в переохладителе 10.0 K

Перегрев всасыв. паров 10.0 K  полезный перегрев 100%

Разность темп-ур в конденсаторе 10.0 K  постоянный 

Результат 100% 75% 50% 25%

Tиспарения SST: 0.0°C 0.0°C 0.0°C 0.0°C

температура окружающей среды: 35.0°C 35.0°C 35.0°C 35.0°C

Весовые коэф-ты: 0.03 0.33 0.41 0.23

Переохл-е (после конденсатора): 0.0K 0.0K 0.0K 0.0K

Компрессор Qo EER Tc Qo EER Tc Qo EER Tc Qo EER Tc

kW W/W °C kW W/W °C kW W/W °C kW W/W °C

Всего 318 3.33 45.0 239 3.09 45.0 159.0 2.64 45.0 79.5 2.58 45.0 SEER = 2.80

контур 1 318 3.33 45.0 239 3.09 45.0 159.0 2.64 45.0 79.5 2.58 45.0 

1.1 CSH8561-125 318 3.33 45.0 239 3.09 45.0 159.0 2.64 45.0 79.5 2.58 45.0 

Рассмотрите примечания в детализации вычисления работы на частичной нагрузке!

Границы области допустимого применения смотрите в распечатке результатов расчётов по каждому компрессору 
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контур 1 100%  75%  50%  25%

(0) 35.0°C 35.0°C 35.0°C 35.0°C

(1) 10.0°C 10.0°C 10.0°C 10.0°C

(5) 45.0°C 45.0°C 45.0°C 45.0°C

(7) 45.0°C 45.0°C 45.0°C 45.0°C

(8) 27.1°C 45.0°C 45.0°C 45.0°C

(9) 0.0°C 0.0°C 0.0°C 0.0°C

(10) 10.0°C 10.0°C 10.0°C 10.0°C

контур 2 100%  75%  50%  25%

(5) (n/a)   (n/a)   (n/a)   (n/a)   

(7) (n/a)   (n/a)   (n/a)   (n/a)   

(8) (n/a)   (n/a)   (n/a)   (n/a)   
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Данные по работе системы

Исходные данные

Чиллер воздушного охлаждения

тип компрессора Компактные винтовые, полугерметичные CSH/CSW серий

Хладагент R22

Темп., используемая в расчете Темп. ''точки росы''

Холодопроизвод-сть 300 kW

Метод переохлаждения Экономайзер

Энергоснабжение 50 Hz / 400 V

способ вычисления Руководство

Разность темп-ур в переохладителе 10.0 K

Перегрев всасыв. паров 10.0 K  полезный перегрев 100%

Разность темп-ур в конденсаторе 10.0 K  постоянный 

Результат 100% 75% 50% 25%

Tиспарения SST: 0.0°C 0.0°C 0.0°C 0.0°C

температура окружающей среды:35.0°C 35.0°C 35.0°C 35.0°C

Весовые коэф-ты: 0.03 0.33 0.41 0.23

Переохл-е (после конденсатора):0.0K 0.0K 0.0K 0.0K

Тконденсации SCT 45.0 °C 45.0 °C 45.0 °C 45.0 °C

Холодопроизвод-сть 318 kW 239 kW 159.0 kW 79.5 kW

Произв-сть испарителя 318 kW 239 kW 159.0 kW 79.5 kW

Пр-сть конденс. (с НR) 409 kW 311 kW 216 kW 104.8 kW

Потребл. мощность 95.5 kW 76.7 kW 59.6 kW 26.6 kW

EER 3.33 W/W 3.09 W/W 2.64 W/W 2.58 W/W

Массов. расход LP 6327 kg/h 5201 kg/h 3658 kg/h 1829 kg/h

Режим эксплуатации ECO ECO Стандарт Стандарт

Объемн. расход масла 1.35 mі/h 1.40 mі/h 1.52 mі/h 0.55 mі/h

Произв-ть маслоохл-ля  --  --  --  -- 

Рассмотрите примечания в детализации вычисления работы на частичной нагрузке!
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Данные по работе компрессора  CSH8561-125-40P к 100%

Исходные данные

Чиллер воздушного охлаждения

тип компрессора Компактные винтовые, полугерметичные CSH/CSW серий

Хладагент R22

Темп., используемая в расчете Темп. ''точки росы''

Холодопроизвод-сть 300 kW

Метод переохлаждения Экономайзер

Энергоснабжение 50 Hz / 400 V

способ вычисления Руководство

Разность темп-ур в переохладителе 10.0 K

Перегрев всасыв. паров 10.0 K  полезный перегрев 100%

Разность темп-ур в конденсаторе 10.0 K  постоянный 

Результат 100%

Tиспарения SST: 0.0°C

температура окружающей среды: 35.0°C

Весовые коэф-ты: 0.03

Переохл-е (после конденсатора): 0.0K

Время работы  -- 

Регулятор производ-сти 100.0 %

Тконденсации SCT 45.0 °C

Холодопроизвод-сть 318 kW
Произв-сть испарителя 318 kW

Пр-сть конденс. (с НR) 409 kW

Потребл. мощность 95.5 kW

Ток (400V) 159.5 A
СОР/КПД 3.33 W/W

EER 3.33 W/W

Массов. расход LP 6327 kg/h

Массов. расход HP 7234 kg/h

Режим эксплуатации ECO
Масс. расход ЕСО 907 kg/h

Произв-ть переохл-ля 41.1 kW

Темп.насыщ.паров ECO 17.07 °C

Объемн. расход масла 1.35 mі/h

Произв-ть маслоохл-ля  -- 
Сжатый пар не охлажд. 89.2 °C

Границы применения: ECO

100%

 75%

 50%

 25%
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Данные по работе компрессора  CSH8561-125-40P к 75%

Исходные данные

Чиллер воздушного охлаждения

тип компрессора Компактные винтовые, полугерметичные CSH/CSW серий

Хладагент R22

Темп., используемая в расчете Темп. ''точки росы''

Холодопроизвод-сть 300 kW

Метод переохлаждения Экономайзер

Энергоснабжение 50 Hz / 400 V

способ вычисления Руководство

Разность темп-ур в переохладителе 10.0 K

Перегрев всасыв. паров 10.0 K  полезный перегрев 100%

Разность темп-ур в конденсаторе 10.0 K  постоянный 

Результат 75% над 75% под 75%

Tиспарения SST: 0.0°C

температура окружающей среды: 35.0°C

Весовые коэф-ты: 0.33

Переохл-е (после конденсатора): 0.0K

Время работы  -- 28.9 % 71.1 %

Регулятор производ-сти  -- 100.0 % 75.0 %

Тконденсации SCT 45.0 °C 45.0 °C 45.0 °C

Холодопроизвод-сть 239 kW 318 kW 206 kW
Произв-сть испарителя 239 kW 318 kW 206 kW

Пр-сть конденс. (с НR) 311 kW 409 kW 272 kW

Потребл. мощность 76.7 kW 95.5 kW 69.0 kW

Ток (400V) 131.9 A 159.5 A 120.7 A
СОР/КПД  -- 3.33 2.99 

EER 3.09 W/W  --  -- 

Массов. расход LP 5201 kg/h 7234 kg/h 4742 kg/h

Массов. расход HP 5463 kg/h 7234 kg/h 4742 kg/h

Режим эксплуатации ECO ECO Стандарт
Масс. расход ЕСО 262 kg/h 907 kg/h  -- 

Произв-ть переохл-ля 11.89 kW 41.1 kW  -- 

Темп.насыщ.паров ECO  -- 17.07 °C  -- 

Объемн. расход масла 1.40 mі/h 1.35 mі/h 1.42 mі/h

Произв-ть маслоохл-ля  --  --  -- 
Сжатый пар не охлажд.  -- 89.2 °C 94.3 °C

Границы применения: ECO

100%

 75%

 50%

 25%
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Данные по работе компрессора  CSH8561-125-40P к 50%

Исходные данные

Чиллер воздушного охлаждения

тип компрессора Компактные винтовые, полугерметичные CSH/CSW серий

Хладагент R22

Темп., используемая в расчете Темп. ''точки росы''

Холодопроизвод-сть 300 kW

Метод переохлаждения Экономайзер

Энергоснабжение 50 Hz / 400 V

способ вычисления Руководство

Разность темп-ур в переохладителе 10.0 K

Перегрев всасыв. паров 10.0 K  полезный перегрев 100%

Разность темп-ур в конденсаторе 10.0 K  постоянный 

Результат 50% над 50% под 50%

Tиспарения SST: 0.0°C

температура окружающей среды: 35.0°C

Весовые коэф-ты: 0.41

Переохл-е (после конденсатора): 0.0K

Время работы  -- 30.2 % 69.8 %

Регулятор производ-сти  -- 75.0 % 50.0 %

Тконденсации SCT 45.0 °C 45.0 °C 45.0 °C

Холодопроизвод-сть 159.0 kW 206 kW 138.7 kW
Произв-сть испарителя 159.0 kW 206 kW 138.7 kW

Пр-сть конденс. (с НR) 216 kW 272 kW 191.5 kW

Потребл. мощность 59.6 kW 69.0 kW 55.6 kW

Ток (400V) 107.8 A 120.7 A 102.3 A
СОР/КПД  -- 2.99 2.49 

EER 2.64 W/W  --  -- 

Массов. расход LP 3658 kg/h 4742 kg/h 3189 kg/h

Массов. расход HP 3658 kg/h 4742 kg/h 3189 kg/h

Режим эксплуатации Стандарт Стандарт Стандарт
Масс. расход ЕСО  --  --  -- 

Произв-ть переохл-ля  --  --  -- 

Темп.насыщ.паров ECO  --  --  -- 

Объемн. расход масла 1.52 mі/h 1.42 mі/h 1.56 mі/h

Произв-ть маслоохл-ля  --  --  -- 
Сжатый пар не охлажд.  -- 94.3 °C 106.4 °C

Границы применения: ECO

100%

 75%

 50%

 25%
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Данные по работе компрессора  CSH8561-125-40P к 25%

Исходные данные

Чиллер воздушного охлаждения

тип компрессора Компактные винтовые, полугерметичные CSH/CSW серий

Хладагент R22

Темп., используемая в расчете Темп. ''точки росы''

Холодопроизвод-сть 300 kW

Метод переохлаждения Экономайзер

Энергоснабжение 50 Hz / 400 V

способ вычисления Руководство

Разность темп-ур в переохладителе 10.0 K

Перегрев всасыв. паров 10.0 K  полезный перегрев 100%

Разность темп-ур в конденсаторе 10.0 K  постоянный 

Результат 25% над 25% под 25%

Tиспарения SST: 0.0°C

температура окружающей среды: 35.0°C

Весовые коэф-ты: 0.23

Переохл-е (после конденсатора): 0.0K

Время работы  -- 38.6 %  -- 

Регулятор производ-сти  -- 75.0 %  -- 

Тконденсации SCT 45.0 °C 45.0 °C  -- 

Холодопроизвод-сть 79.5 kW 206 kW  -- 
Произв-сть испарителя 79.5 kW 206 kW  -- 

Пр-сть конденс. (с НR) 104.8 kW 272 kW  -- 

Потребл. мощность 26.6 kW 69.0 kW  -- 

Ток (400V) 46.5 A 120.7 A  -- 
СОР/КПД  -- 2.99  -- 

EER 2.58 W/W  --  -- 

Массов. расход LP 1829 kg/h 4742 kg/h  -- 

Массов. расход HP 1829 kg/h 4742 kg/h  -- 

Режим эксплуатации Стандарт Стандарт  
Масс. расход ЕСО  --  --  -- 

Произв-ть переохл-ля  --  --  -- 

Темп.насыщ.паров ECO  --  --  -- 

Объемн. расход масла 0.55 mі/h 1.42 mі/h  -- 

Произв-ть маслоохл-ля  --  --  -- 
Сжатый пар не охлажд.  -- 94.3 °C  -- 

Границы применения: ECO
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